Camara Municipal da Estiancia Turistica de Holambra

Estado de Sdo Paulo
Tel.: (19) 3802-1625

CNPJ 67.172.312/0001-53 (19) 3802-1487

| EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N° 003/2018
PROCESSO N° 107/2018
TIPO: MENOR PRECO POR LOTE

OBJETO: AQUISIGAO DE MOBILIARIO, CONFORME TERMO DE REFERENCIA.

DATA DA REALIZAGAO: 21/12/2018
HORARIO DE INiCIO DA SESSAO: 09 horas

LOCAL DA REALIZAGAO DA SESSAO: Camara Municipal, sito a Rua Dr. Jorge
Latour, 152, Centro, Holambra — Sao Paulo.

A sessao sera conduzida pelo pregoeiro, com auxilio da Equipe de Apoio, designados
nos autos do PROCESSO N° 107/2018. Os envelopes contendo a proposta e os
documentos de habilitagéo serdo recebidos na sessédo de processamento logo apds o
credenciamento das interessadas. A Camara nao se responsabiliza por propostas
encaminhadas pelo Correio que ndo sejam protocoladas e recebidas pelo pregoeiro ou
Equipe de Apoio até o horario do inicio da Sesséo.

LOCAL DE ENTREGA DO OBJETO:
Rua Dr. Jorge Latour, n® 152, Centro, Holambra — S&o Paulo.

ESCLARECIMENTOS:
Qualquer interessado podera solicitar esclarecimentos acerca do presente edital, até o

2° dia anterior a data de abertura da Sessao do Pregao, devendo fazé-lo por escrito,
mediante documento devidamente protocolado, enderegado a Comissao de Licitagao,
localizada na Rua Dr. Jorge Latour, n® 152, Centro, Holambra — S&do Paulo — Telefone
(19) 3802-1487/3802-1625, ou através do e-mail licitacao@camaraholambra.sp.gov.br
A/C de Ana Paula. Os esclarecimentos prestados serdo disponibilizados na pagina da
Internet: www.camaraholambra.sp.gov.br.

A Presidente da Camara, usando da competéncia delegada, torna publico que se acha
aberta nesta Camara, licitagdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL, conforme

estabelecido neste instrumento convocatorio.

FUNDAMENTO LEGAL: - Este certame sera regido pela Lei Federal n° 10.520 de 17
de julho de 2002, aplicando-se, subsidiariamente, no que couberem, as disposi¢bes
da Lei Federal n° 8.666, de 21 de junho de 1993 e pela Lei Complementar n° 123, de

14 de dezembro de 2006.

DOTAGCAO ORGAMENTARIA: - A despesa onerara os recursos orgamentarios e
financeiros decorrentes da contratacdo do objeto deste pregdo e correrdo a conta

das Dotagées:
4.4.90.52.00 — Equipamento e Material Permanente
3.3.90.30 — Material de Consumo

As propostas deverdo obedecer as especificacdes e exigéncias constantes neste
instrumento convocatério, bem como as do Anexo | — Termo de Referéncia.

Integram este Edital os Anexos:

| — Termo de Referéncia;
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Il — Proposta Comercial;

Il — Modelo de Procuragao

IV — Modelo de Termo de Credenciamento;

V — Modelo de Declaragao de Habilitagao;

VI — Modelo de Declaragéo de Microempresa e Empresa de Pequeno Porte;

VIl — Modelo de Declaracédo de Situagao Regular Perante o Ministério do Trabalho;

1 — CONSIDERAGAO INICIAL

1.1 — O objeto contratado em decorréncia da presente licitagdo podera
sofrer, nas mesmas condigdes, acréscimos ou supressdes do valor inicial, nos termos
do artigo 65, §1°, da Lei Federal n°® 8.666/93.

2 - PARTICIPACAO

2.1 — Poderéo participar deste pregdo as empresas interessadas do ramo de
atividade pertinente ao objeto da contratacéo, autorizadas na forma da lei, que
atendam as exigéncias de habilitagéo.

2.2 — Nao sera permitida a participacgao:

2.2.1 — De empresas estrangeiras que nao funcionem no Pais;

2.2.2 - De consorcio de empresas, qualquer que seja sua forma de constituigéo;

2.2.3 — Daqueles que tenham sido punidos com suspenséo do direito de licitar
e contratar com a Municipalidade ou declarados inidéneos para licitar ou contratar com

a Administragao Publica, ou estejam impedidos de licitar e contratar nos termos do
artigo 7° da Lei Federal n® 10.520/02;

2.2.4 — Enquadradas nas disposi¢gbes do Art. 9° da Lei 8.666/93.
2.3 — As licitantes deverao ter pleno conhecimento dos termos deste Edital, das
condi¢cdes gerais e particulares do objeto da presente licitagdo, ndo podendo invocar

nenhum desconhecimento como elemento impeditivo da correta formulagdo da
proposta néo sendo aceitas reivindicagdes posteriores ou quaisquer alegagoes.

3 — CREDENCIAMENTO

3.1 — Por ocasidao da fase de credenciamento dos licitantes devera ser
apresentado o que se segue:

3.1.1 — Quanto aos representantes:

a) Tratando-se de Representante Legal (socio, proprietario, dirigente ou
assemelhado), instrumento constitutivo da empresa registrado na Junta Comercial, ou
tratando-se de sociedade simples, o ato constitutivo registrado no Cartério de Registro
Civil de Pessoas Juridicas, no qual estejam expressos seus poderes para exercer
direitos e assumir obrigagbes em decorréncia de tal investidura;
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b) Tratando-se de Procurador, instrumento publico de procuragdo ou
instrumento particular (Modelo constante no Anexo Ill), do qual constem poderes
especificos para formular ofertas e lances, negociar prego, interpor recursos e
desistir de sua interposigdo, bem como praticar todos os demais atos pertinentes ao
certame. Apresentar instrumento constitutivo da empresa;

c) O representante (legal ou procurador) da empresa interessada devera
identificar-se exibindo documento oficial que contenha foto;

d) O licitante que NAO CONTAR COM REPRESENTANTE presente na
sessdo, também DEVERA apresentar FORA dos Envelopes n° 1 (Proposta) e
n°® 2 (Habilitagdo) a documentagédo para credenciamento (instrumento constitutivo da
empresa registrado na Junta Comercial, ou tratando-se de sociedade simples, o ato
constitutivo registrado no Cartério de Registro Civil de Pessoas Juridicas,
declaracdo de pleno atendimento aos requisitos de habilitagdo e inexisténcia de
qualquer fato impeditivo a participacdo, que devera ser feita de acordo com o
modelo estabelecido no Anexo V deste Edital e se for o caso declaragédo de
microempresa ou empresa de pequeno porte visando ao exercicio da preferéncia
prevista na Lei Complementar n° 123/06, que devera ser feita de acordo com o modelo
estabelecido no Anexo VI deste Edital ou, ainda que presente, ndo puder praticar atos
em seu nome por conta da apresentagdo de documentagcdo defeituosa, ficara
impedido de participar da fase de lances verbais, de negociar precos, de declarar a
intencdo de interpor ou de renunciar ao direito de interpor recurso, ficando mantido,
portanto, o prego apresentado na proposta escrita, que ha de ser considerada para
efeito de ordenacgéo das propostas e apuragdo do menor prego;

e) Encerrada a fase de credenciamento pela pregoeira, NAO serdo admitidos
credenciamentos de eventuais licitantes retardatarios;

f) Sera admitido apenas 01 (um) representante para cada licitante,
sendo que o representante podera representar apenas uma licitante.

3.1.2 — Quanto ao pleno atendimento aos requisitos de habilitacio:

a) Declaragdao de pleno atendimento aos requisitos de habilitacdo e
inexisténcia de qualquer fato impeditivo a participagcéo, que devera ser feita de acordo
com o modelo estabelecido no Anexo V deste Edital, e apresentada FORA dos

Envelopes n° 1 (Proposta) e n° 2 (Habilitag&o).

3.1.3 — Quanto as microempresas e empresas de pequeno porte:

a) Declaracdo de microempresa ou empresa de pequeno porte visando ao
exercicio da preferéncia prevista na Lei Complementar n° 123/06, que devera ser feita
de acordo com o modelo estabelecido no Anexo VI deste Edital, e apresentada

FORA dos Envelopes n° 1 (Proposta) e n° 2 (Habilitagéo).

4 — FORMA DE APRESENTAGAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE
HABILITACAO
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4.1 — A Proposta e os Documentos de Habilitagédo deverédo ser apresentados
separadamente, em dois envelopes fechados e indevassaveis, contendo em sua parte

externa os seguintes dizeres:

DENOMINAGCAO DA EMPRESA
ENVELOPE 01 - PROPOSTA
PREGAO N° 003/2018
PROCESSO N° 107/2018

DENOMINACAO DA EMPRESA
ENVELOPE 02 - HABILITAGAO
PREGAO N° 003/2018
PROCESSO N° 107/2018

5 — DA PROPOSTA

5.1 — O Anexo Il devera ser utilizado, preferencialmente, para a apresentacao
da Proposta, datilografado, impresso ou preenchido a mao de forma legivel, em lingua
portuguesa, salvo quanto as expressées técnicas de uso corrente, sem rasuras,
emendas, borrées ou entrelinhas, sem cotagbes alternativas, datado e assinado pelo
representante legal do licitante ou pelo procurador.

5.2 — Deverao estar consignados na proposta:
5.2.1 — A denominagéo, endereco/CEP, telefone/fax, e-mail e CNPJ do licitante;

5.2.2 - Preco total e por lote, em algarismo, expresso em moeda corrente
nacional, com _no_maximo 02 (duas) casas decimais apés a virgula, sem inclus&o
de qualquer encargo financeiro ou previsao inflacionaria, incluindo, além do lucro,
todas as despesas resultantes da entrega, impostos, taxas, tributos, frete e demais
encargos, assim como todas as despesas diretas ou indiretas relacionadas com a
integral execucédo do objeto da presente licitacdo, ndo cabendo a CAMARA nenhum

custo adicional;
5.3 - A simples participagao neste certame implica:
a) a aceitagéo de todas as condigcées estabelecidas neste edital e seus anexos:

b) que o prego apresentado abrange todas as despesas incidentes sobre o
objeto da licitagdo (a exemplo de impostos, taxas, encargos trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e comerciais), bem como os descontos porventura concedidos:
e, ainda, consideram-se incluidas todas as despesas, abastecimento dos veiculos, e
quaisquer outras despesas acessorias e necessdrias ndo especificadas neste edital,
relativa aos trabalhos objeto desta licitagéo;

c) que a licitante vencedora se compromete a efetuar a entrega dos itens,
objeto do certame no preco e prazo constantes de sua proposta;




Céamara Municipal da Estancia Turistica de Holambra

Estado de Sao Paulo
Tel.: (19) 3802-1625

CNPJ 67.172.312/0001-53 (19) 3802-1487

d) que o prazo de validade da proposta é de 60 (sessenta) dias, contado
da data estipulada para sua entrega;

e) que o prazo de pagamento sera de acordo com o item 11.2 do Edital;

f) que a licitante se compromete a garantir a qualidade e operacionalidade dos
itens a serem fornecidos, bem como realizar quaisquer testes nos itens solicitados
pela Camara, no ato da entrega, visando certificar a qualidade dos itens ofertados.

5.4 — O preco contratado deverd ser fixo e irreajustavel, salvo nos casos
previstos no Art. 65, Il, “d”, da Lei n® 8.666/2010.

6 — DOCUMENTAGAO DE HABILITACAO

6.1 - Para a habilitagéo todos os licitantes, inclusive as microempresas e
empresas de pequeno porte, deverdo apresentar a Documentacéo.

6.1.1 - HABILITA(;AO JURIDICA, conforme o caso:

a) Em se tratando de sociedades empresarias ou simples, o ato constitutivo,
estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial ou no
Cartorio de Registro Civil de Pessoas Juridicas, nos termos da lei e conforme o
caso, e, ainda, no caso de sociedade por agbes, acompanhado de documentos de

eleicdo de seus administradores;

a.1) Os documentos descritos no item anterior deverdo estar acompanhados
de todas as alterages ou da consolidagdo respectiva, conforme legislacdo em vigor:

b) Decreto de autorizagdo e Ato de Registro ou Autorizagdo para
Funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, tratando-se de empresa ou
sociedade estrangeira em funcionamento no pais, quando a atividade assim o exigir;

c) Os documentos relacionados no subitem “a@” ndo precisardo constar do
Envelope n°02 - Habilitagdo se tiverem sido(s) apresentado(s) para o
credenciamento neste Pregéo.

6.1.2 - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA

a) Prova de inscrigao no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas do
Ministério da Fazenda (CNPJ);

b) Prova de Regularidade para com o INSS;
c) Prova de Regularidade para com o FGTS;

d) Prova de Regularidade para com a Fazenda Federal e quanto & Divida
Ativa da Uniao;

e) Comprovagéo de regularidade de debito com a Fazenda Estadual (Certidao
de Regularidade e ICMS — Imposto sobre Circulagdo de Mercadorias e Servigos, ou
Certiddo Negativa de Débitos Tributarios da Divida Ativa do Estado de Sao Paulo
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emitida via internet ou declaracédo de isencdo ou de nao incidéncia assinada pelo
representante legal do licitante, sob as penas da lei);

f) Comprovacgéo de regularidade de debito com a Fazenda Municipal (Certidao
Negativa ou Certiddo Positiva de Débito com Efeito de Negativo de Tributos
Mobiliarios) da sede da licitante ou outra prova equivalente, na forma da lei;

g) Prova de inexisténcia de Débitos Trabalhistas com a apresentagcdo de
Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas ou Certiddo Positiva de Débitos
Trabalhistas com Efeitos de Negativa, conforme disposto na Lei n® 12.440/11.

h) A comprovagao de regularidade fiscal das microempresas e empresas de
pequeno porte somente sera exigida para efeito de assinatura do contrato;

h.1) As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da
participagdo neste certame, deverdo apresentar toda a documentagdo exigida para
fins de comprovacado de regularidade fiscal, mesmo que apresente alguma restricao;

h.2) Havendo alguma restricdo na comprovagdao de regularidade fiscal,
sera assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, a contar da publicagdo da
homologagdo do certame, prorrogaveis por igual periodo, a critério desta Camara,
para a regularizagdo da documentacédo, pagamento ou parcelamento de débito, e
emissdo de eventuais certidbes negativas ou positivas com efeito de certidao

negativa;

f.3) A nado regularizagdo da documentagéo, no prazo previsto no subitem f.2,
implicara na decadéncia do direito a contratagcdo, sem prejuizo das sangdes
previstas neste edital, procedendo-se a convocacéo dos licitantes para, em sesséo
publica, retomar os atos referentes ao procedimento licitatério, nos temos do art. 4°,

inciso XXIII, da Lei 10.520/02.

6.1.3 - DOCUMENTAGAO COMPLEMENTAR

a) Declaragéo do licitante, elaborada em papel timbrado e subscrita por seu
representante legal, de que se encontra em situagdo regular perante o Ministério do
Trabalho, conforme modelo anexo ao Decreto Estadual n° 42.911, de 06/03/1998

(Anexo VII).

6.2 - DISPOSICOES GERAIS SOBRE A DOCUMENTAGAO DE
HABILITACAO

6.2.1 — Os documentos poderdo ser apresentados no original, por qualquer
processo de copia, autenticada por cartério competente, ou mesmo copia simples,
desde que acompanhada do original para que seja autenticado pelo pregoeiro ou por
um dos membros da Equipe de Apoio no ato de sua apresentacgéo;

6.2.2 — Nao serdo aceitos protocolos de entrega ou solicitagcao de
documentos em substituicdo aos documentos ora exigidos, inclusive no que se refere

as certidées;
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6.2.3 — Na hipétese de nao constar prazo de validade das certiddes
apresentadas, esta Camara Municipal aceitard como validas as expedidas até 90
(noventa) dias imediatamente anteriores a data de apresentagéo das propostas;

6.2.4 — Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em
nome da matriz, e se for a filial, todos os documentos deverao estar em nome da filial,
exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem
emitidos somente em nome da matriz;

a) Caso a licitante pretenda que um de seus estabelecimentos, que nédo € o
participante desta licitagdo, execute o futuro contrato, devera apresentar toda
documentacgdo de ambos os estabelecimentos, disposta no item 6.

6.2.5 — Se algum documento apresentar falha ndo sanavel na sessao,
acarretara a inabilitagdo do licitante;

6.2.6 — O pregoeiro ou a Equipe de Apoio diligenciarda efetuando consulta
direta na internet nos sites dos 6rgéos expedidores para verificar a veracidade dos

documentos obtidos por este meio eletrénico.
7 - PROCEDIMENTO E JULGAMENTO DAS PROPOSTAS

7.1. - No horario e local indicado neste Edital sera aberta a sesséo publica,
iniciando-se pela fase de credenciamento dos licitantes interessados em participar
deste certame, ocasido em que serdo apresentados os documentos indicados no item

3.1.

7.2. - Encerrada a fase de credenciamento, os licitantes entregardo ao
pregoeiro os envelopes n° 1 e n° 2, contendo, cada qual, separadamente, a
Proposta de Precos e a Documentagao de Habilitagéo.

7.3. - O julgamento sera feito pelo critério de MENOR PRECO POR LOTE,
observadas as especificagbes técnicas e parametros minimos de qualidade definidos

neste Edital.

7.4. - A analise das propostas pelo pregoeiro visara o atendimento das
condigbes estabelecidas neste Edital e seus anexos, sendo desclassificadas as
propostas:

7.41 - Cujo objeto ndo atenda as especificagcbes, prazos e condi¢des
fixados neste Edital,

7.4.2 — Que apresentem preco ou vantagem baseado exclusivamente em
proposta ofertadas pelos demais licitantes;

7.4.3 - Que contiverem cotacdo de objeto diverso daquele constante neste
Edital.

7.5 — Na hipotese de desclassificacdo de todas as propostas, o pregoeiro
dara por encerrado o certame, lavrando-se ata a respeito.
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7.6 — As propostas classificadas serdo selecionadas para a etapa de
lances, com observancia dos seguintes critérios:

7.6.1 — Selegdo da proposta de menor prego e das demais com precos até
10% (dez por cento) superiores aquela;

7.6.2 — Nao havendo pelo menos trés propostas nas condi¢cées definidas
no item anterior, serdo selecionadas as propostas que apresentarem os menores
precos, até o maximo de trés. No caso de empate das propostas, serdo admitidas
todas estas, independente do numero de licitantes;

7.6.3 — O pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas
selecionadas a formular lances de forma verbal e seqiencial, a partir do autor da
proposta de maior preco e, os demais, em ordem decrescente de valor, decidindo-se
por meio de sorteio no caso de empate de pregos.

7.7 — Os lances deverdo ser formulados em valores distintos e decrescentes,
inferiores a proposta de menor preco.

7.7.1 — Sera admitido o empate ou a redugdao de no minimo 1% (um por
cento) do menor preco de um lance para outro, ou outro valor que seja
acordado entre os licitantes e o pregoeiro.

7.8 — A etapa de lances sera considerada encerrada quando todas as
participantes dessa etapa declinarem da formulagao de lances.

7.9 — Se houver empate, sera assegurado o exercicio do direito de
preferéncia as microempresas e empresas de pequeno porte, nos seguintes termos:

7.9.1 — Entende-se por empate aquelas situagbes em que as propostas
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou
até 5% (cinco por cento) superiores a proposta mais bem classificada;

7.9.2 — A microempresa ou empresa de pequeno porte cuja proposta for
mais bem classificada podera apresentar proposta de prego inferior aquela
considerada vencedora da fase de lances, situagdo em que sua proposta sera
declarada a melhor oferta;

a) Para tanto, sera convocada para exercer seu direito de preferéncia e
apresentar nova proposta no prazo maximo de 05 (cinco) minutos apds o
encerramento dos lances, a contar da convocagdo do pregoeiro, sob pena de

preclusao;

b) Se houver equivaléncia dos valores das propostas apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no intervalo
estabelecido no subitem 7.9.1, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro podera exercer a preferéncia e apresentar nova proposta;

b.1) Entende-se por equivaléncia dos valores das propostas as que
apresentarem igual valor, respeitada a ordem de classificagao.
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7.9.3 — O exercicio do direito de preferéncia somente sera aplicado quando a
melhor oferta da fase de lances nao tiver sido apresentada por microempresa ou

empresa de pequeno porte;

7.9.4 — Nao ocorrendo a contratagdo da microempresa ou empresa de
pequeno porte, retomar-se-30, em sessdo publica, os procedimentos relativos a
licitacdo, nos termos do quanto disposto no art. 4°, inciso XXIIl, da Lei 10.520/02,
sendo assegurado o exercicio do direito de preferéncia na hipétese de haver
participagdo de demais microempresas e empresas de pequeno porte cujas propostas
se encontrem no intervalo estabelecido no subitem 7.9.1:

a) Na hipdtese da nao contratagdo da microempresa e empresa de pequeno
porte, e ndo configurada a hipétese prevista no subitem 7.9.4, sera declarada a
melhor oferta aquela proposta originalmente vencedora da fase de lances.

7.10 — Apds a fase de lances, serdo classificadas, na ordem crescente dos
valores, as propostas ndo selecionadas e aquelas selecionadas para a etapa de
lances, considerando-se para estas, o ultimo prego ofertado.

7.11 — Nao podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se o
licitante Desistente as penalidades legais.

7.12 — O pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor com
vistas a redugao do prego.

7.13 — Apds a negociagdo, se houver, o pregoeiro examinara a aceitabilidade
do menor prego, decidindo motivadamente a respeito.

7.14 — Considerada aceitavel a oferta de menor pregco, no momento oportuno,
a critério do pregoeiro, sera verificado o atendimento do licitante as condigbes
habilitatorias estipuladas neste Edital;

7.14.1 — Eventuais falhas, omissdes ou outros irregulares nos documentos
efetivamente entregues de habilitagdo, poderdo ser sanados na sesséo publica de
processamento do Pregéo, até a decisdo sobre a habilitagédo, sendo vedada a
apresentacdo de documento(s) novo(s) apés encerramento da fase de habilitagéo;

7.14.2 — A verificacdo sera certificada pelo pregoeiro, anexando aos autos
documentos passiveis de obtengdo por meio eletrénico, salvo impossibilidade

devidamente justificada;

7.14.3 — Esta Camara nao se responsabilizara pela eventual indisponibilidade
dos meios eletrénicos de informagdes, no momento de verificagdo. Ocorrendo essa
indisponibilidade e ndo sendo apresentados os documentos alcangados pela
verificaco, o licitante sera inabilitado.

7.15 — Constatado o atendimento pleno dos requisitos de habilitacao
previstos neste Edital, o licitante sera habilitado e declarado vencedor.

7.16 — Se a oferta de menor prego néo for aceitavel, ou se o licitante n&o
atender as exigéncias de habilitagdo, o pregoeiro examinara as ofertas subsequentes,
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na ordem de classificagdo, podendo negociar com os respectivos autores, até a
apuragcao de uma proposta que, verificada sua aceitabilidade e a habilitacdo do
licitante, sera declarada vencedora.

717 - Da sessdo sera lavrada ata circunstanciada, na qual seréo
registradas as ocorréncias relevantes e que, ao final, sera assinada pelo pregoeiro,
equipe de apoio e licitantes presentes.

7.18 — O pregoeiro, na fase de julgamento, poderd promover quaisquer
diligéncias julgadas necessarias a analise das propostas e da documentacgéo,
devendo os licitantes atender as solicitagbes no prazo por ele estipulado, contado do

recebimento da convocacéo.

8 - IMPUGNAGAO AO EDITAL, RECURSO, ADJUDICAGAO E HOMOLOGACAO

8.1 — Até 02 (dois) dias uteis da data fixada para o recebimento das propostas,
qualquer pessoa podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato
convocatoério do Pregao.

8.2 - Eventual impugnacdo devera ser dirigida ao subscritor deste Edital e
protocolada e encaminhada a Comisséo de Licitagdo desta Camara;

8.2.1 — Admite-se impugnagéo por intermédio de ‘fac-simile’ ou e-mail ficando a
validade do procedimento condicionada a apresentagédo do original no prazo de 48
horas;

8.2.2 — Acolhida a peticdo contra o ato convocatério, em despacho
fundamentado, sera designada nova data para a realizagéo deste certame.

8.3 - A entrega da proposta, sem que tenha sido tempestivamente
impugnado este edital, implicard na plena aceitagdo, por parte das interessadas, das
condi¢des nele estabelecidas.

8.4 — Dos atos do pregoeiro cabe recurso, devendo haver manifestagao verbal
imediata na propria sessdo publica, com o devido registro em ata da sintese da
motivacao da sua intengéo, abrindo-se entdo o prazo de 03 (trés) dias que comegara
a correr a partir do dia em que houver expediente nesta Camara para a apresentagao
das razdes, por meio de memoriais, ficando os demais licitantes, desde logo,
intimados para apresentar contrarrazées, em igual nimero de dias, que comecardo a
correr no término do prazo do recorrente, sendo-lhes, assegurada vista imediata aos

autos;

8.4.1 — A auséncia de manifestacdo imediata e motivada pelo licitante na
sessdo publica importara na decadéncia do direito de recurso, na adjudicagédo do
objeto do certame a licitante vencedora e no encaminhamento do processo a
autoridade competente para a homologacao;

8.4.2 — Na hipdtese de interposicdo de recurso, o pregoeiro podera
reconsiderar a sua decisdo ou encaminha-lo devidamente informado a autoridade

competente;
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8.4.3 — Uma vez decididos os recursos administrativos eventualmente
interpostos e, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade
competente adjudicard o objeto do certame a licitante vencedora e homologara o

procedimento licitatorio;

8.4.4 — O recurso contra decisdo do pregoeiro tera efeito suspensivo e 0 seu
acolhimento resultara na invalidagdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento;

8.4.5 — Os recursos devem ser protocolados nas dependéncias da Camara
dirigidos ao Pregoeiro.

9 - CONTRATACAO

9.1 - O instrumento de contrato sera substituido pela Nota de Empenho, de
acordo com o § 4°, do artigo 62 da Lei 8.666/93 e suas posteriores alteragdes.

9.2 - Caso a empresa vencedora se recuse aceitar a Nota de Empenho, ou néao
retira-la dentro do prazo de 5 (cinco) dias apds a convocacao, ficara sujeita a multa de
10% (dez por cento) de seu valor global.

9.3 - Fica facultado @ Comiss&o Permanente de Licitagdo, quando o convocado
ndo aceitar ou nao retira-lo, dentro do prazo estabelecido, convocar os licitantes
remanescentes, na ordem de classificagéo, para fazé-lo em igual prazo e nas mesmas
condicbes propostas pelo primeiro classificado, inclusive quanto aos pregos, ou
revogar a licitagdo independentemente da cominagédo prevista no artigo 81, da Lei
8.666/93 e suas posteriores alteragdes.

9.4 - O CONTRATANTE podera declarar rescindido o contrato, no todo ou em
parte, de pleno direito, em qualquer tempo, isenta de quaisquer onus ou
responsabilidades, independentemente de acdo, notificagéo ou interpelagéo judicial,
se a empresa vencedora:

9.4.1 - Falir, entrar em concordata, tiver sua firma dissolvida ou deixar de existir;

9.4.2 - Transferir, no todo ou em parte, este contrato, sem prévia e expressa
autorizagdo do CONTRATANTE;

9.4.3 - Inobservar total ou parcialmente as obrigagdes assumidas;
9.4.4 - Atrasar injustificadamente o fornecimento;

9.4.5 - Estiver praticando pregos abusivos em relagdo aos mesmos itens ou
itens semelhantes, cotados e/ou fornecidos perante outras Administragcdes Publicas;

9.4.6 - Estiver entregando os mobilidrios em desacordo com a composigéo e
em desconformidade com o padréo exigido, de péssima qualidade e sem condi¢des de

uso;

9.4.7 - Nas demais hipoteses previstas em Lei, de acordo com o artigo 78, da
Lei 8.666/93 e suas posteriores alteragoes.

e
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10 — DO PRAZO DE ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITABILIDADE DO OBJETO

10.1 — A entrega dos mobiliarios devera ser efetuada nas dependéncias da
Contratante, no prazo de até 30 (trinta) dias Uteis, apos a retirada da Nota de empenho.

10.2 — O mobiliario sera recebido provisoriamente na entrega, acompanhado
da respectiva Nota Fiscal. O recebimento definitivo, verificando o tipo, qualidade,
medidas/dimensées, e demais especificagbes constantes na Proposta apresentada se
dara apds a montagem, por um funcionario designado pela Camara Municipal.

10.3 - O aceite/aprovagdo dos mobilidrios pela Camara nédo exclui a
responsabilidade civil do fornecedor por vicio de quantidade e/ou qualidade ou
disparidades com as especificagdes estabelecidas neste edital.

11 — FORMA DE PAGAMENTO

11.1 — O pagamento sera mediante recebimento da Nota Fiscal, devidamente
atestada por servidor designado. O prazo de vencimento da Nota Fiscal devera

seguir o especificado abaixo:

11.2 - Devera fazer constar que a condigdo de pagamento que sera de 10
(dez) dias apds a montagem e entrega definitiva, mediante apresentagao da respectiva
fatura. Portanto sera exigido que conste no corpo do boleto, o nimero da conta,
agéncia e banco para que seja efetuada a ordem de pagamento.

11.3 — Os boletos que forem apresentados em desconformidade com o
descrito acima e com erro, serdo devolvidos ao contratado/empresa vencedora

para retificagdo e nova apresentagao.

11.4 - S6 serdo aceitos os valores que apresentarem apenas 02 (duas)
casas decimais apos a virgula. Os valores que ultrapassarem mais de 02 (duas)
casas decimais apos a virgula serdo desconsiderados para efeito de apuragao

do prego minimo.
11.5 — O valor contratado néo sofrera qualquer tipo de reajuste.
12 — DO REAJUSTE E DA ATUALIZAGAO DOS PREGOS

12.1 — O valor podera sofrer alteragcbes devidamente justificadas nos casos
previstos no Art. 65, I, “d”, a fim de restabelecer o equilibrio econémico financeiro.

13 — DAS RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

13.1. - Da contratada:

a) A “Contratada” devera garantir a perfeita qualidade e operacionalidade dos
itens, comprometendo-se a substitui-lo, quando estiver fora das especificagbes

técnicas;

13.2. - Do Contratante:
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a) Fazer os pagamentos no prazo estipulado neste certame.

14 — DAS PENALIDADES

14.1. - As penalidades as quais ficam sujeitas' a CONTRATADA em caso de
inadimpléncia ou irregularidades, e ainda, pelo ndo cumprimento de quaisquer das
exigéncias legais ou das condi¢des pactuadas, sdo as seguintes:

a) Adverténcia, sempre que forem constatadas irregularidades de pouca
gravidade, para as quais tenha a Contratada concorrida diretamente, ocorréncia
que sera registrada no Cadastro de Fornecedores da Camara;

b) Multa de 0,4% (quatro décimos por cento) ao dia, por atraso na
prestacdo dos servigos, calculada sobre o valor da Ordem de Servico, até o 5°
(quinto) dia corrido, ap6s o que, aplicar-se-4 a multa prevista na alinea “c” desta

clausula;

c) Multa de até 30% (trinta por cento) sobre o valor total do Contrato, na
hipotese do ndo cumprimento de qualquer das obriga¢bes assumidas;

d) Multa indenizatoria de 10% (dez por cento) a 30% (trinta por cento) sobre o
valor da adjudicagéo, nos seguintes casos especificos, a critério da Camara:

1) Apresentacéo de declaragéo ou documentagéo falsa;
Il) Nao manutengéo da proposta;
lll) Comportamento Inidéneo;

IV) Realizagao de fraude fiscal.

14.2 — Para efeito de aplicagdo de multas, o valor adjudicado ao fornecedor,
corresponde ao valor total da compra.

14.3 — O nao cumprimento injustificado das obrigagbes contratuais, por
parte da CONTRATADA, sujeita-la-a, também, as penalidades previstas nos
artigos 86 a 88 da Lei n°8.666/93 e art.7° da Lei n® 10.520/02.

15 — DISPOSIGOES FINAIS

151 — As normas disciplinadoras desta licitacdo serdo interpretadas em
favor da ampliacédo da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre os
licitantes, desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca

da contratagéao.

15.2 — Apo6s o encerramento da sessdo do Pregdo, caso n&o haja
manifestacdo de recurso, os envelopes n° 2 — Habilitagdo serdo devolvidos aos

respectivos representantes.
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15.3 — Os casos omissos do presente Pregdo serdo solucionados pelo
pregoeiro.

15.4 — E facultado ao pregoeiro e a autoridade superior, em qualquer fase
desta licitagdo, a promogdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a
complementar a instrugéo do processo, inclusive para verificar a compatibilidade das
especificagbes do objeto ofertado diante dos requisitos previstos neste Edital e seus
anexos, vedada a incluséo posterior de documento ou informagao que deveria constar
originariamente da proposta ou da documentagéo de habilitagao.

16.5 — A Administragcdo da Camara podera, a qualquer momento, revogar
esta licitacdo por razées de interesse publico decorrente de fato superveniente
devidamente comprovado, ou anular o certame se constatado vicio no seu
processamento.

15.6 — Ocorrendo a revogagdo ou anulagdo do certame, a decisdo sera
publicada no Diario Oficial do Estado de Sdo Paulo e Diario Oficial eletronico do
Municipio de Holambra.

15.7 — Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, excluir-se-a o dia
de inicio e incluir-se-a o do vencimento.

15.8 — Para dirimir quaisquer questdes decorrentes desta licitagédo, nao
resolvidas na esfera administrativa, sera competente o foro da Comarca de Artur
Nogueira.

Estancia Turistica de Holambra, 11 de novembro de 2018.

AULA SALES
regoeira
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PREGAO PRESENCIAL N° 003/2018
ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA

1-OBJETO

1.1 - Aquisicdo de mobiliario para compor os departamentos e os gabinetes da
Camara Municipal, conforme especificagdes constantes nesse termo.

’ LOCAL ENTREGA: Rua Dr. Jorge Latour, 152 — Centro — Holambra/SP |

2 — JUSTIFICATIVA

2.2 - Ap6s a mudanga de prédio e divisdo dos departamentos por sala, surgiu a
necessidade de mobiliar a sala da Presidéncia, a Secretaria, a Sala de Assessoria de
imprensa, a sala das Comissées e a cozinha.

3 - DISPOSIGOES GERAIS

3.1- Todos os laudos e certiddes exigitos deverédo ser apresentados conforme
descrigado abaixo.

3.2- A eventual indicagdo de marca de fabrica dos materiais, produtos e
equipamentos, tem a finalidade exclusiva de garantir a qualidade, acabamento e
detalhe, podendo ser usados produtos de outras marcas, desde que estes obedecam,
no minimo, aos padrdes das citadas marcas e sejam aprovados pela a Fiscalizagao.

3.3 - apos a realizagéo do certame o licitante vencedor tera 05 (cinco) dias uteis
para apresentar por parte do fabricante a amostra do produto ofertado para verificagéo
das especificagbes técnicas, sob pena de desclassificagdo, dos seguintes itens:
® Lote 01: Item 05, item 09, item 13, item 18 e item 21.

o Lote 02: Item 01, item 02 e item 04.
3.4 - Os mobiliarios deverao ser entregue dentro do prazo de 30 dias corridos.
3.5 - A montagem do mobiliario devera ser executada até 3 (trés) dias apos a

entrega.
4 - ITENS
LOTE 01
ITEM PRODUTO QUANT.
01 | MESA REUNIAO RETANGULAR TAMPO PVC 3200 X 1100 X 740 (L XP X H) 01
MM.
02 | MESA RETA 1200 X 600 X 740 (L X P X H) MM. 01
03| GAVETEIRO FIXO 01 GAVETA CAIXA EM AGCO 300 X 440 X 164(L X PX H) MM 02
04 | MESA GERENCIA MED 2200 X 800 X 740 (L X P X H) MM. 01
05 | GAVETEIRO VOL 2 GAVETAS E 1 GAVETAO MED 394 X 446 X 01
647MM ( LXPXA)
06 | ARMARIO BAIXO STAFF FECHADO 2 PORTAS MED 800 X 500 X 01
740MM (LXPXA)
07 | ARMARIO BAIXO STAFF 2 GAVETAS MED 800 X 500 X 740MM 02
08 | MESA REUNIAO REDONDA 1500 X H 740 MM. 01
09 | MESA GERENCIA 1200 X 800 X 740 (L X P X H) MM. 01
10 | CONJUNTO PLATAFORMA DUPLA PARA 04 USUARIOS 2800 X 1400X 740 (L X 01
P X H) MM.
11| PAINEL DIVISOR FRONTAL EM MDP P/ CONJUNTO PLATAFORMA 1100 X 15 03
X 360 (LXPXA) MM.
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GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS E 01 GAVETAO 294 X 446 X 647 MM 08
(LXPXA).

13 | ARMARIO BAIXO 04 PORTAS 1400 X 500 X 740 MM (LXPXA). 01

14 | ARMARIO SUSPENSO PORTA BASCULANTE 800 X 335 X 440 MM (LXPXA). 10

15 | ARMARIO MEDIO 02 PORTAS 800 X 500 X 1000 MM (LXPXA). 01

16 | CONJUNTO PLATAFORMA SIMPLES PARA 02 USUARIOS 3200 X 700X 740 (L 01
X P X H) MM.

17 | CONJUNTO PLATAFORMA SIMPLES PARA 01 USUARIOS 1600 X 700X 740 (L 01
X P X H) MM.

18 | MESA DE CENTRO MDP 700 X 700 X 400 (L X P X H) MM. 01

19 | MESA MULTIUSO TAMPO REVESTIDO EM PVC COM PES TRAVES 2500 X 700 01
X 740MM (L X P X H)

LOTE 02
ITEM PRODUTO QUANT.

01 | POLTRONA GIRATORIA COM RELAX SINCRONIZADO, APOIA-BRACOS 01
REGULAVEIS E ESPALDAR ALTO PRESIDENTE, COM APOIO PARA CABEGA,
BASE CROMADA.

02 | POLTRONA GIRATORIA, PADRAO DIRETOR, COM APOIA BRAGOS 25
REGULAVEL COM ACABAMENTO DO APOIO EM POLIURETANO.

03 | POLTRONA FIXA, PADRAO DIRETOR, COM APOIA BRACOS FIXO 02
INTEGRADOS A ESTRUTURA DA CADEIRA, COM ACABAMENTO CROMADO

04 | CADEIRA FIXA, PES NA FORMA DE A, SEM APOIA BRACOS, CROMADA. 10

05 | CADEIRA FIXA TIPO LONGARINA, 03 LUGARES SEM APOIA BRACOS, 01
ESTRUTURA CROMADA.

06 | SOFA COM 02 PES EM ACO TUBULAR REDONDO CROMADO, 1 LUGAR. 02

07 | SOFA COM 02 PES EM ACO TUBULAR REDONDO CROMADO 02 LUGARES. 01

5 - DESCRIGAO DOS ITENS:

LOTE 01

ITEM 01 — MESA REUNIAO RETANGULAR TAMPO PVC

MEDIDA: 3200 X 1100 X 740 (L X P X H) MM.

Cor:Tampo em PVC tipo wengue com estrutura preta

Tampo seccionado em 2 pegas, com formato retangular, com 25 mm de espessura em MDF,
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, aglutinadas com resina sintética termo fixa que
se consolidam sob a agéo conjunta de calor e pressdo. A face inferior do tampo é revestida
com filme termo prensada de melaminico de baixa pressdo (BP) na cor branca, com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da
face superior do tampo é usinado 15° e o revestimento deve ser em pelicula de PVC termo
formavel a vacuo com espessura minima de 0,6 mm, dispensando desta forma o uso de
acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. A fixagdo tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metélicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

CAIXA ELETRICA:

(04 pegas) confeccionada em duas partes (Tampa e Suporte Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02
chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante, e a Porta tomada confeccionada em
chapa de ago dobrada com espessura minima 0,9 mm para colocagdo de tomadas elétricas
(padréo ABNT) e recortes quadrados para colocagéo de receptores para plug RJ45 com chapa
de ago tipo espelho removivel, permitindo a substituicédo do padréo de RJ45 quando necessario,
adquirindo apenas um novo espelho com recorte especificado. Com aberturas para passagem
de cabeamento (Tomadas e Plugs néo inclusos), fixada ao tampo por meio de parafusos auto-
atarraxante.

Calha posicionada horizontalmente nas travessas de sustentagdo, 02 pecas com suporte para
tomadas e RJ 45, ambas confeccionadas em chapa de ago de 0,9 mm de espessura dobrada.
A fixagao calha / estrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica.
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Travessas de Sustentagdo, 02 pegas, posicionadas horizontalmente sob ambos os lados do
tampo, constituidas por tubos de ago de secgdo retangular, 50mm x 20mm X 1,50mm,
interligadas na extremidade superior por méo francesa chapa 1,90mm soldada na travessa
50mm x 20mm x 1,50mm e fixada a estrutura lateral e central por meio de encaixe e fixagédo
parafuso M6.

Estrutura de Sustentagéo Lateral, tipo trave, (2 pegas) confeccionado 02 colunas tubo secgao
quadrada 50 x 50 x 1,9 mm, interligadas na extremidade superior por tubo 50 x 50 x 1,9 mm
soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com méos francesas em chapa de ago
#16 (1.5mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pés e travessas
em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm e parafuso central
rosca 3/8” cuja fungdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Subida de fiacdo (1pega) em formato tipo trave, com 2 tubos de secgéo quadrada 40x40x1,5
com suporte superior em formato “ H “ em tubo 15x15x1,2mm, além de um tubo redondo 1/2
“ na parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim para que possa receber
2 chapas em aco #24 (0.6mm) interna e externa de modo a contraplacar por meio de encaixe,
fixagdo sendo por meio de aba em formato gancho a recorte com laser no tubo. Acabamento
em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungao sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em pod
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA, para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da superficie,
medigdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgéanicos para os efeitos de
deformagdo rapida e determinacao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas; apresentar resultado final Ri0

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nédo revestido -
Corrosdo por exposi¢do a atmosfera Umida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas; apresentar resultado final Ri0

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido -
Corrosdo por exposicdo ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

F. Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada

v
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por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagédo (Caso licitante seja também o fabricante);

H. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragio de
autorizacdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

I.  Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagio
de marca, Linha/modelo, e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-
lo para comprovagéao com a especificagao técnica e documentagao apresentada.

ITEM 02 - MESA RETA
MEDIDA: 1200 X 600 X 740 (L X P X H) MM.

Cor: Tampo tabaco com estrutura preta
Tampo com formato retangular, em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as

faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado
com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com
arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. O acesso do cabeamento ao tampo é feito
por meio de dois passa-cabos em PVC rigido, com didmetro interno minimo de 80 mm, com
tampa removivel, e abertura para passagem de cabos.A fixagdo do tampo/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas
em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.

Painel frontal estruturais e de privacidade, em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado, semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo
hot melt. A fixag&o painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.
Calha tipo Bergo confeccionadas com chapas metalicas # 20 (0,9 mm) dobradas em formato
*J”, com divis&o interna horizontal que possibilita a passagem de fiag&o individual (elétrica e
telefonia), com orificios para instalagédo de 2 tomadas de forga convencionais e 2 para plugs
tipo RJ-45.

Estruturas laterais metalicas constituidas por chapas metdlicas conformadas, cuja
composi¢do se divide em pata, coluna, calhas laterais e suporte do tampo. Pata fabricada em
chapa de ago com espessura de 1,5 mm, estampada e repuxada, medindo 50 x 873 x 60 mm,
com furos superiores para conex&o com a coluna. Coluna dupla, fabricada em chapa de ago
com espessura de 0,9 mm, dobrada em forma de meia cana; unidas pelo processo de solda
MIG proporcionando desta forma uma interligagéo perfeita (entre pata-coluna-suporte do tampo)
por meio de solda MIG. Paralela a coluna, s&o acopladas duplas calhas de saque lateral por
encaixe por meio de ganchos confeccionadas em chapa de ago dobrada, cuja fungdo é
proporcionar a subida de cabos do piso ao tampo de forma discreta e funcional faz parte da
calha dois divisores de cabo feito em nylon injetado fixo por encaixe para casos em que as
mesas formem modulos e exista a necessidade da passagem de fio entre as mesas. Suporte
do tampo fabricado em chapa de ago com espessura minima de 3,0 mm, estampada e
repuxada, fixada a coluna por meio de solda MIG. Acabamento com sapatas niveladoras em
nylon injetado com diametro de 63 mm, cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Todo o conjunto metalico € submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta epoxi po poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos moveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir

Aunici
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acompanhados dos documentos comprobatéorios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagcdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0s
seguintes testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da
superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformagdo rapida e determinagcdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposi¢do a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposi¢do ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragdao de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdao de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao
de marca, Linha/modelo, e caso haja cddigo de certificagdao do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagao técnica e documentagao apresentada.

ITEM 03 — GAVETEIRO FIXO 01 GAVETA CAIXA EM AGCO
MEDIDA:300 X 440 X 164 (L X P X H) MM.

Cor:Frente tabaco com estrutura preta

Gaveta (01 gaveta) com altura interna util de 65 mm cada, em chapa metélica dobrada com
espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em pé poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas e fixadas lateralmente
entre par de corredigas metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio de roldanas
de nylon.

Frente das gavetas em MDP com no minimo 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com BP de 0,2 mm. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes devera ser
encabecgado em fita de poliestireno com 2 mm de espessura minima, com raio ergonémico de 2
mm. A frente da gaveta devera possuir “puxador lateral” (pela prépria frente da gaveta). A
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rotagdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para
travamento da gaveta. Deve acompanhar 02 chaves (principal e reserva).

Corpo confeccionado em chapa de ago dobrada com espessura de 0,6 mm com travessas
frontais e posteriores na parte inferior e superior da caixa em chapa de ago dobrada com 1,2
mm de espessura.

Todo o conjunto metdlico é submetido a um pré-tratamento por fosfatizacdo a base de zinco
(lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos moveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0Os
seguintes testes: Determinacao de aderéncia da tinta, Determinagao do brilho da
superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacao rapida e determinagdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosao por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosao por exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposicdo ao didoxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificagdo do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificacdo técnica e documentacao apresentada.
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ITEM 04 - MESA GERENCIA

MEDIDA: 2200 X 800 X 740 (LXP XH)

Cor: Tampo tabaco com estrutura preta

Tampo: em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabecado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm.A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metdlicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem
danifica-lo. O tampo possui um recorte retangular para acoplamento de uma caixa elétrica.
Caixa elétrica confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao
tampo por meio 02 chapinhas de ago mola e parafuso autoatarraxante 3,5 x 16 mm.

Painel frontal: Privacidade, confeccionado com chapas de particulas de madeira de média
densidade (MDP - Meédium DensityParticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestabilizadassobpresséo,
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?®, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgflcm? = 163, resisténcia a tragcdo superficial Kgf/cm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos € NBR 14810-3
- Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em fita
de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagéo
painel/tampo devera ser feita por meio de parafusos parafuso maquina M6 e chapa de ago
dobrada.

Estruturas laterais metalica constituida por 02 colunas em tubos de ago de secg¢éo quadrada,
50 x 50 x 1,9 mm, interligadas na extremidade superior por tubo de secgédo quadrada 50 x 50 x
1,9 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, conferindo ao conjunto estrutural
forga e resisténcia ao balango causado por pressdes frontais e laterais que o posto de trabalho
venha sofrer. Com recorte proveniente de corte laser para fixagdo das travessas metalicas.
Acabamento em sapatas niveladoras em nylon com @ 50 mm, com rosca central 3/8” cuja
funcdo sera contornar eventuais desniveis de piso.

Travessas metalicas constituidas de tubo de secgéo retangular (2) 70 x 30 x 1,2 mm fixo de
por meio de encaixe proveniente do corte a laser na estrutura lateral fixo tanto no tampo quanto
na estrutura por meio de parafuso M6 x 40 cabecga chata ,que tem a fungdo de dar estruturagéo
para o conjunto garantindo que o conjunto seja autoportante e estruturado possibilitando uma
rapida montagem e desmontagem para eventuais manutengdes.

Calha horizontal (01 pega) leito para passagem de cabos sob o tampo por toda extenséo da
mesa, confeccionada em chapas de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm ,divisores
soldado pelo processo de solda MIG para que seja feita a divisdo do cabeamento de acordo
com a necessidade, a fixagdo calhalestrutura é feita por meio de encaixe possibilitando uma
facil remogéo para eventuais manutencdes . A calha ainda é dotada um suporte de tomada
confeccionado em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 02
orificios retangulares ambos orificios para colocagéo de tomadas elétricas (padrdo ABNT), 02
orificios quadrados para colocagéo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem
de cabeamento.

Subida de fiagdo em formato tipo trave, com 2 tubos de secgéo quadrada 40x40x1,5 com
suporte superior em formato “H “em tubo 15x156x1,2mm, além de um tubo redondo 1/2 “na
parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim para que possa receber 2
chapas em acgo #24 (0.6mm) interna e externa de modo a conta placar por meio de encaixe,
fixagdo sendo por meio de aba em formato gancho a recorte com laser no tubo. Acabamento
em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungdo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em po
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.
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APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos moéveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatorios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparagdo e Pintura em
superficies, sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0s
seguintes testes: Determinagdo de aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da
superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacgio rapida e determinagdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido -
Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera iimida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e néo revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracao de
autorizacdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificacdo do produto, informa-
lo para comprovacgao com a especificagao técnica e documentacgédo apresentada.

ITEM 05 — GAVETEIRO VOL2 GAVETAS 1 GAVETAO
MEDIDA: 394 X 446 X 647 MM (LXPXA).

Cor: Tampo e frente tabaco com laterais e fundo preto
Tampo superior confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes & encabegado
em fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A fixagéo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos,
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como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo.
Gavetas (04 gavetas) com altura interna atil de 65 mm cada, em chapa metalica dobrada com
espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epdxi em p6 poliéster fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas e fixadas lateralmente
- entre par de corredigas metélicas com deslizamento suave e silencioso por meio de roldanas
de nylon.
Frentes das gavetas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabegado
em fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita lateralmente por vdo que ha entre as frentes
das gavetas e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro € dotado de fechadura frontal com trava
simultanea das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias,
com ganchos para travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamoteaveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
sd0 encabecados com fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot
melt com arestas arredondadas com raio ergonémico. A montagem das pegas deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham
5 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos moéveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quita¢do do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparacdao e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0s
seguintes testes: Determinacédo de aderéncia da tinta, Determinagédo do brilho da
superficie, medigdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformacado rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosao por exposi¢cdo a atmosfera iumida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdao por exposi¢cdo ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;
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f) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracao de
autorizacdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao
de marca, Linha/modelo, e caso haja cddigo de certificacdo do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagdo técnica e documentacao apresentada.

ITEM 06 - ARMARIO BAIXO 02 PORTA

MEDIDA: 800 X 500 X 740 (L X P X H) MM.

Cor: Tampo e frente tabaco com laterais e fundo preto

Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm. A fixagédo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Portas confeccionadas com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP -
Médium Density Particleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadas sob pressdo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m?, resisténcia a tragéo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexéo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. O bordo que
acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17. O par de Portas
sustenta-se em quatro dobradigas 35 mm caneca com calco alto 12 mm com abertura de até
105 graus. Cada dobradiga é fixada por 5 parafusos fixados em pontos pré-marcados para
perfeito alinhamento do par de portas no conjunto. Portas com puxadores confeccionados em
zamak com acabamento em ago escovado. A porta direita possui fechadura cilindrica com
travamento por lingteta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e reserva) com corpos
escamoteaveis (dobraveis) com acabamento zincado e capa plastica.

Corpo do armario (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira movel)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
DensityParticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadassobpresséo, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/cm? = 3,6, resisténcia a flexéo estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/cm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0
mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos n&o aparentes do conjunto
sd0 encabecados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
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adesivo hot melt. As prateleiras moéveis séo apoiadas por suportes metdlicos em Zamak,
fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A
montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix.
Rodapé retangular fechado em tubo de aco de 30 x 20 x 0,9 mm continuo dobrado, submetido
a um pré-tratamento por fosfatizagcdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi pd poliéster fosca de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento autoajustavel cuja fungéo
sera contornar eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos méveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparagdao e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo Os
seguintes testes: Determinacado de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da
superficie, medigdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformagao rapida e determinagcdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposigao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposicdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unibées soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de

fabricacao;
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i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identifica¢édo
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificagcdo do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

ITEM 07 - ARMARIO BAIXO STAFF 2 GAVETAS

MEDIDA: 800 X 500 X 740 (L X P X H) MM.

Cor: Tampo e frente tabaco com laterais e fundo preto

Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Frentes das gavetas em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabegado em fita de
poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com arestas
arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm. As frentes com puxadores confeccionados em
zamak com acabamento em ago escovado. A fixagdo dos mesmos deve ser feita por dois
parafusos. O armario é dotado de fechadura frontal com trava simultanea das gavetas. A
rotagdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias, com ganchos para
travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e reserva).

Corpo das gavetas confeccionadas em em MDP de 15 mm de espessura, ambas as faces
revestido com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabegado em
fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt.A
montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix. A gaveta inferior provem de um rodizio de giro duplo em
polipropileno para apoiar evitar o tombamento do conjunto.

Corpo do armario (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira movel)
confeccionado com chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Médium
DensityParticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus reflorestados, aglutinadas e
consolidadas com resina sintética e termo-estabilizadassobpress&o, com 18 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de melaminico com espessura de 0,2
mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas possuem densidade minima de 575
Kgf/m?, resisténcia a tragdo perpendicular kgf/lcm? = 3,6, resisténcia a flexao estatica kgf/cm? =
163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 de acordo com as normas NBR 14810-1 -
Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3 - Métodos de ensaio. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegado com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0
mm de acordo com as Normas de Ergonomia NR-17, e os bordos ndo aparentes do conjunto
s&o encabegados em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. As prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes metalicos em Zamak,
fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento horizontal da prateleira. A
montagem das pegas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e
parafusos ocultos tipo minifix.

Rodapé retangular fechado em tubo de ago de 30 x 20 x 0,9 mm continuo dobrado, submetido
a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e
pintura eletrostatica em tinta epoxi p6 poliéster fosca de alta performance, polimerizada em
estufa a 200° C. O rodapé é apoiada por 04 sapatas articulaveis em nylon injetado com
regulador de altura interno (por dentro do armario) e nivelamento autoajustavel cuja fungéo
sera contornar eventuais desniveis de piso.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:
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a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranc¢a do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos moéveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os
seguintes testes: Determinagdo de aderéncia da tinta, Determinagéo do brilho da
superficie, medigdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgénicos para
os efeitos de deformagiao rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosiao por exposicdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracao de
autorizagio de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartoério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacgao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo
de marca, Linha/modelo, e caso haja cddigo de certificacdo do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagdo técnica e documentagédo apresentada.

ITEM 08 - MESA REUNIAO REDONDA

MEDIDA: 1500 X H 740 MM.

Cor: Tampo tabaco com estrutura preta

Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo & encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm.A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK cravadas na

face inferior do tampo.
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Estrutura formada por tubo e chapas metalicas, sendo parte inferior em disco com 8 mm de
espessura e @ 1000 mm fixo a coluna por meio de parafuso.Coluna com diametro de 6
polegadas e espessura minima de 2,65 mm com sua parte superior dotada de 04 méo francesa
feita em tubo retangular 30 x 20 x 1,5 mm soldada por meio de solda MIG.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos méveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagéo
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo 0s
seguintes testes: Determinagdo de aderéncia da tinta, Determinacao do brilho da
superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformagao rapida e determinagdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposigdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosiao por exposigdo a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nédo revestido -
Corrosdo por exposigdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unioes soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracao de
autorizagio de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartorio, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacgao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificacdo do produto, informa-
lo para comprovagéao com a especificagédo técnica e documentacio apresentada.

ITEM 09 - MESA GERENCIA
MEDIDA:1200 X 800 X 740 (L X P X H) MM.
Cor: Tampo tabaco com estrutura preta
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Tampo em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,5 mm.A fixagdo tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metélicas confeccionadas em ZAMAK
cravadas na face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem
danifica-lo. O tampo possui um recorte retangular para acoplamento de uma caixa elétrica.
Caixa elétrica confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao
tampo por meio 02 chapinhas de ago mola e parafuso autoatarraxante 3,5 x 16 mm.

Painel frontal: Privacidade, confeccionado com chapas de particulas de madeira de meédia
densidade (MDP — Médium DensityParticleboard), selecionadas de eucalipto e pinus
reflorestados, aglutinadas e consolidadas com resina sintética e termoestabilizadassobpressao,
com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. As chapas
possuem densidade minima de 575 Kgf/m?®, resisténcia a trag&o perpendicular kgf/cm? = 3.6,
resisténcia a flexdo estatica kgf/lcm? = 163, resisténcia a tragéo superficial Kgf/lcm? = 10,2 de
acordo com as normas NBR 14810-1 - Terminologia, NBR 14810-2 - Requisitos e NBR 14810-3
- Métodos de ensaio. O bordo que acompanha todo o contorno do painel &€ encabegado em fita
de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagéo
painel/tampo devera ser feita por meio de parafusos parafuso maquina M6 e chapa de ago
dobrada.

Estruturas laterais metalica constituida por 02 colunas em tubos de ago de secgdo quadrada,
50 x 50 x 1,9 mm, interligadas na extremidade superior por tubo de secg¢éo quadrada 50 x 50 x
1,9 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, conferindo ao conjunto estrutural
forca e resisténcia ao balango causado por pressoes frontais e laterais que o posto de trabalho
venha sofrer. Com recorte proveniente de corte laser para fixagdo das travessas metalicas.
Acabamento em sapatas niveladoras em nylon com @ 50 mm, com rosca central 3/8” cuja
funcéo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Travessas metalicas constituidas de tubo de secgao retangular (2) 70 x 30 x 1,2 mm fixo de
por meio de encaixe proveniente do corte a laser na estrutura lateral fixo tanto no tampo quanto
na estrutura por meio de parafuso M6 x 40 cabega chata ,que tem a fungéo de dar estruturagao
para o conjunto garantindo que o conjunto seja autoportante e estruturado possibilitando uma
rapida montagem e desmontagem para eventuais manutengées.

Calha horizontal (01 pega) leito para passagem de cabos sob o tampo por toda extenséo da
mesa, confeccionada em chapas de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm divisores
soldado pelo processo de solda MIG para que seja feita a divisdo do cabeamento de acordo
com a necessidade, a fixacdo calhalestrutura é feita por meio de encaixe possibilitando uma
facil remogédo para eventuais manutengdes . A calha ainda é dotada um suporte de tomada
confeccionado em chapa de ago dobrada com espessura minima 0,95 mm embutido com 02
orificios retangulares ambos orificios para colocagéo de tomadas elétricas (padrdo ABNT), 02
orificios quadrados para colocagdo de receptores para plug RJ45 e aberturas para passagem
de cabeamento.
Subida de fiagdo em formato tipo trave, com 2 tubos de secg¢do quadrada 40x40x1,5 com
suporte superior em formato “H “em tubo 15x15x1,2mm, além de um tubo redondo 1/2 “na
parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim para que possa receber 2
chapas em aco #24 (0.6mm) interna e externa de modo a conta placar por meio de encaixe,
fixagcdo sendo por meio de aba em formato gancho a recorte com laser no tubo. Acabamento
em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.
Todas as partes metalicas s&o submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em po
poliéster fosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:
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a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos moéveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo Os
seguintes testes: Determinagédo de aderéncia da tinta, Determinagé@o do brilho da
superficie, medicdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgénicos para
os efeitos de deformacgio rapida e determinagdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposigdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nédo revestido -
Corrosédo por exposicdao a atmosfera iumida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e n4o revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizacdo de comercializagao dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacgao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificacdo do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagdo técnica e documentagéo apresentada.

ITEM 10 - CONJUNTO PLATAFORMA DUPLA PARA 04 USUARIOS

MEDIDA: 2800 X 1400 X 740 (L X P X H) MM.

Cor: Tampo Atenas com estrutura platina

TAMPO: (04 pegas) Medindo L 1400 x P 700 mm com aspecto flutuante, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
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maquina M6, fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na
face inferior do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do movel sem danifica-lo.
Cada tampo possui um recorte retangular para acoplamento de caixas elétricas e usinagem
com raio de 178 mm na borda posterior que apdés os tampos unidos formara um vao
possibilitando o acoplamento de painel divisor entre estes. A sustentagdo do painel
divisor/balconete (opcional) ¢ feita por meio de suportes em tubo de ago 50x20x1,5 com recorte
a laser, fixados ao tampo por meio de parafusos M6 em buchas metalicas em Zamak.
CAIXA ELETRICA:
(04 pecas) confeccionada em duas partes (Tampa e Suporte Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02
chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante, e a Porta tomada confeccionada em
chapa de acgo dobrada com espessura minima 0,9 mm para colocagdo de tomadas elétricas
(padrdo ABNT) e recortes quadradospara colocacéo de receptores para plug RJ45 com chapa
de aco tipo espelho removivel, permitindo a substituicdo do padrdo de RJ45 quando necessario,
adquirindo apenas um novo espelho com recorte especificado. Com aberturas para passagem
de cabeamento (Tomadas e Plugs n&o inclusos),fixada ao tampo por meio de parafusos auto-
atarraxante.

CALHA LEITO HORIZONTAL:
(02 pegas), para passagem de cabos sob o tampo por toda extensdo da mesa, confeccionada

em chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9 mm. A fixagéo
calhalestrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo facilmente
remocéo da calha em eventuais manutengoes.

TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO HORIZONTAL:

(08 pegas) constituida por tubos de ago de sec¢éo retangular, sendo 4 travessas em tubo 30 x
20 x1,5 mm posicionadas nas bordas laterais dos tampos, nao prejudicando o espago util de
trabalho do usuario e 4 travessas centralizadas em tubo 50 x 20 x 1,2 travessas com corte a
laser, dispensando ouso de solda e encaixada aos pés trave com travamento por parafuso M6,
servindo como distanciador entre o tampo e pés.

ESTRUTURAS LATERAIS (PE TRAVE)

(02 pegas) Estrutura de sustentacéo lateral confeccionado 02 colunas tubo 50 x 50 x 1,2 mm
em tubos de aco de secgdo quadrada, 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas na extremidade superior
por tubo50 x 50 x 1,2 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com maos
francesas em chapa de ago #16 (1.5mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pés e travessas em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com
@ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.
ESTRUTURA CENTRAL

(01 pega) Pé central formada por 02 colunas em tubo de seccgéo quadrada tubo 40 x 40 x 1,2
mm e01 tubo superior horizontal 50 x 50 x 1,5 mm fixados pelo processo solda MIG/MAG, além
de um tubo redondo 1/2 “ na parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim
para que possa receber 2 chapas em ago #20 (0.9) interna e externa de modo a contra placar
por meio de encaixe, fixagdo sendo por meio de aba em formato gancho em recorte com laser
no tubo, formando véo central entre os tubos verticais de 404 x 40 mm para possibilitar a
subida de fiacdo e a manutengéo dos mesmos. Acabamento em sapatas niveladoras em nylon,
com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungao sera contornar eventuais desniveis de
piso.

Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco(lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em po
poliésterfosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 (POR
MODULO), emitido pela propria ABNT (Associagao Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informacées constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificagio do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;
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Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do

Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos

documentos comprobatorios e ART do profissional assinante junto com o

comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA, para os casos de

Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagéo técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da superficie,
medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de
deformagéo rapida e determinagdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas; apresentar resultado final Ri0

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera imida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas; apresentar resultado final Ri0

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdao por exposigdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

G. Apresentar comprovagéo de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva industria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartoério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante);

J. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

K. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo

de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificagdo do produto, informa-

lo para comprovagio com a especificagao técnica e documentagéao apresentada.

ITEM 11 — PAINEL DIVISOR FRONTAL EM MDP PARA CONJUNTO PLATAFORMA
MEDIDA: 1100 X 15 X 360 (LXPXA) MM.

COR: Platina

Em MDP, com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo-prensado
de melaminico com espessura de 02 mm, texturizado, semifosco, e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do painel é encabegado com fita de poliestireno com 2 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. Montagem por meio de suportes em
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aluminio extrudado medindo 50 x 50 x 25 mm, com furagdes e parafusos para fixagéo. A
fixacdo painel/tampo é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6 com cabega
borboleta e no tampo no qual sera fixado possui um suporte em tubo de ago para sua perfeita

sustentagéo.

APRESENTAR _JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

b) Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante);

c) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagcio de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;

d) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao
de marca, Linha/modelo, e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-
lo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagéo apresentada.

ITEM 12 - GAVETEIRO VOLANTE 02 GAVETAS E 01 GAVETAO
MEDIDA: 294 X 446 X 647 MM (LXPXA).

Cores: 04 - Tampo e frente atenas com laterais e fundo platina
01 Tampo e frente aveld com laterais e fundo preto

03 Tampo e frente platina com laterais e fundo cinza

Tampo superior confeccionado em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabegado
em fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergondmico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos,
como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possibilitando a montagem e desmontagem do
movel sem danifica-lo.

Gavetas (04 gavetas) com altura interna Util de 65 mm cada, em chapa metalica dobrada com
espessura de 0,45 mm, com pré-tratamento por fosfatizagdo a base de zinco (lavagem -
decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em p6 poliester fosco
de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C. S&o apoiadas e fixadas lateralmente
entre par de corredigas metalicas com deslizamento suave e silencioso por meio de roldanas
de nylon.

Frentes das gavetas confeccionadas em MDP com 18 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado,
semifosco, e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno das frentes é encabegado
em fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt com
arestas arredondadas com raio ergonémico de 2,0 mm de acordo com as Normas de
Ergonomia NR-17. A abertura das gavetas é feita lateralmente por véo que ha entre as frentes
das gavetas e a caixa do gaveteiro. O gaveteiro € dotado de fechadura frontal com trava
simultanea das gavetas. A rotagdo 180° da chave aciona haste em ago conduzida por guias,
com ganchos para travamento simultaneo das gavetas. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva) com corpos escamotedveis (dobraveis) com acabamento niquelado e capa plastica.
Corpo (02 laterais, 01 fundo e 01 tampo inferior) confeccionado em MDP com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
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espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto
s80 encabegados com fita de poliestireno com 1,0 mm de espessura, coladas com adesivo hot
melt com arestas arredondadas com raio ergonémico. A montagem das pegas deve ser feita
por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. Acompanham
5 rodizios de duplo giro, com altura de 50 mm, em polipropileno.

APRESENTAR JUNTAMENTE COKi_A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos méveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao
técnica;

b) A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, conforme NBR 11003, de Processo de Preparacao e Pintura em
superficies , sendo que o documento devera apresentar em seu escopo oS
seguintes testes: Determinagéo de aderéncia da tinta, Determinacgao do brilho da
superficie, medi¢cdo nao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de revestimentos organicos para
os efeitos de deformagio rapida e determinagdo de dureza ao lapis em tinta
aplicada, tanto em corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

c) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢do a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unidées soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

d) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosio por exposigdo a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas em nome do fabricante do mobiliario;

e) Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 560 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e néo revestido -
Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

f) Certificado ambiental de cadeia de custodia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

g) Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante);

h) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

i) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagéo
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificacao do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagédo técnica e documentagao apresentada.

ITEM 13 - ARMARIO BAIXO 04 PORTAS TIPO CREDENCE
MEDIDA: 1400 X 500 X 740 MM (LXPXA).
Cor: Tampo e frente atenas com laterais e fundo platina
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Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio :ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix. '

Porta em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno da porta é encabegado com fita de poliestireno com 2,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,0 mm. A Portas sustenta-se em duas dobradicas (duas por porta) , com
abertura de até 105° graus. Cada dobradiga é fixada por 5 parafusos fixados. A porta possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva). A porta possui puxador metalico tipo “ Barra “, confeccionado em perfil de aluminio.
A fixag&o deve ser feita por dois parafusos.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 01 prateleira mével) em MDP, fundo 15mm e
demais com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabegados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergondémico de 2,0
mm, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagées para regulagem
de prateleiras em toda a altura atil do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras moveis s&o apoiadas por suportes tipo pino plastico. A montagem das pecas deve
ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Tampo inferior em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas. A fixagéo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessérios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possui sapatas plasticas de regulagem de altura com
regulagem interna de altura.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos méveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagio
técnica;

b) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

c) Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartoério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagédo (Caso licitante seja também o fabricante);

d) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizacao de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de

fabricagao;
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e) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao
de marca, Linha/modelo, e caso haja cédigo de certificagdao do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagdo técnica e documentacao apresentada.

ITEM 14 - ARMARIO SUSPENSO PORTA BASCULANTE

MEDIDA: 800 X 330 X 440 MM (LXPXA).

Cor: Platina

Armario confeccionado em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. Os bordos aparentes do conjunto séo encabegado com fita de poliestireno com 2,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergondmico de 2,0 mm, e os bordos ndo aparentes do conjunto s&o encabecados em fita de
poliestireno com 0,45mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o
fundo devem ter furagées para regulagem de prateleiras em toda a altura atil do armario, com
06 pontos de apoio por prateleira. As prateleiras méveis séo apoiadas por suportes metalicos
em Zamak, fixados com rosca com pino vertical para impedir deslizamento frontal. A montagem
das pecas deve ser feita por meio de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos
tipo minifix. Abertura da porta € de 90° para cima, e sustenta-se por meio de duas dobradicas
de press&o com mecanismo articulavel e pneumatico que mantém a mesma totalmente aberta
proporcionando o livre acesso ao interior do armario.

Suporte de Fixago tipo méo francesa, fabricado em chapa de ago com espessura minima de
1,9mm, estampada e dobrada com furagdes para fixagédo em parede de alvenaria ou dotada de
garras para fixagdo em divisorias.

Todas as partes metalicas s&o submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - e capagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta epoxi em pd
texturizada, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13961:2010, emitido pela
propria ABNT (Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informacdes constantes no
certificado deverio ser suficientes para a correta identificagdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por laboratorio
acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA, para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovacao técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da superficie,
medicdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgéanicos para os efeitos de
deformacao rapida e determinagao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢cdao a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unidées soldadas; apresentar resultado final Ri0

>
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Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosio por exposicao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham unides soldadas; apresentar resultado final Ri0

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 ~ Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unides soldadas;

G. Apresentar comprovacgao de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMETRO da respectiva indistria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante);

J. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagio de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;

K. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao

de marca, Linha/modelo, e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-

lo para comprovagao com a especificagdo técnica e documentagéo apresentada.

ITEM 15 - ARMARIO MEDIO 02 PORTAS

MEDIDA: 800 X 500 X 1000 MM (LXPXA).

Cor: Tampo e frente platina com laterais e fundo cinza

Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo & encabegado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/corpo deve ser feita por meio
de acessorios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.

Porta em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno da porta & encabegado com fita de poliestireno com 2,0
mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio
ergonémico de 2,0 mm. A Portas sustenta-se em duas dobradigas (duas por porta) , com
abertura de até 105° graus. Cada dobradiga é fixada por 5 parafusos fixados. A porta possui
fechadura cilindrica com travamento por lingueta lateral. Acompanham 02 chaves (principal e
reserva). A porta possui puxador metélico tipo “ Barra “, confeccionado em perfil de aluminio.
A fixag&o deve ser feita por dois parafusos.

Corpo (02 laterais, 01 fundo, 01 tampo inferior, e 02 prateleira movel) em MDP, fundo 15mm e
demais com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e antirreflexo. Os bordos
aparentes do conjunto sdo encabecgados com fita de poliestireno com 2,0 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,0
mm, coladas com adesivo hot melt. As laterais e o fundo devem ter furagbes para regulagem
de prateleiras em toda a altura Util do armario, com 06 pontos de apoio por prateleira. As
prateleiras moveis sdo apoiadas por suportes tipo pino plastico. A montagem das pegas deve
ser feita por meio de acessérios internos, como cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix.
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Tampo inferior em MDP, com 18 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas. A fixagéo do tampo/corpo deve ser feita por meio de acessorios internos, como
cavilhas e parafusos ocultos tipo minifix, possui sapatas plasticas de regulagem de altura com
regulagem interna de altura. '

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

a) Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante dos méveis
atende aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do
Ministério do Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos comprobatérios e ART do profissional
assinante junto com o comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA,
para os casos de Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagéao
técnica;

b) Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

c) Apresentar Declaracdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacao (Caso licitante seja também o fabricante);

d) Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartoério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

e) Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagédo
de marca, Linha/modelo, e caso haja coédigo de certificagdo do produto, informa-
lo para comprovagio com a especificagdo técnica e documentagéao apresentada.

ITEM 16 — CONJUNTO PLATAFORMA SIMPLES PARA 02 USUARIOS
MEDIDA: 3200 X 700 X 740 (L X P X H) MM.

Cor: Tampo platina com estrutura cinza
TAMPO: (02 pegas) Medindo L 1400 x P 700 mm com aspecto flutuante, confeccionados com

chapas de particulas de madeira de média densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com fita de poliestireno com 2,56 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hotmelt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior
do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do moével sem danifica-lo. Cada tampo
possui um recorte retangular para acoplamento de caixas elétricas e usinagem com raio de 178
mm na borda posterior que apds os tampos unidos formara um véo possibilitando o
acoplamento de painel divisor entre estes. A sustentagéo do painel divisor/balconete (opcional)
¢ feita por meio de suportes em tubo de ago 50x20x1,5 com recorte a laser, fixados ao tampo
por meio de parafusos M6 em buchas metalicas em Zamak.

CAIXA ELETRICA:

(02 pegas) confeccionada em duas partes (Tampa e Suporte Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02
chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante, e a Porta tomada confeccionada em
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chapa de ago dobrada com espessura minima 0,9 mm para colocagéo de tomadas elétricas
(padréo ABNT) e recortes quadrados para colocagédo de receptores para plug RJ45 com chapa
de aco tipo espelho removivel, permitindo a substituicédo do padréo de RJ45 quando necessario,
adquirindo apenas um novo espelho com recorte especificado. Com aberturas para passagem
de cabeamento (Tomadas e Plugs ndo inclusos),fixada ao tampo por meio de parafusos auto-
atarraxante.
CALHA LEITO HORIZONTAL:
(02 pegas), para passagem de cabos sob o tampo por toda extens&o da mesa, confeccionada
em chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9 mm. A fixagao
calhalestrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo facilmente
remogao da calha em eventuais manutengdes.
TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO HORIZONTAL:
(04 pegas) constituida por tubos de ago de secgéo retangular, sendo 4 travessas em tubo 30 x
20 x1,5 mm posicionadas nas bordas laterais dos tampos, ndo prejudicando o espago Util de
trabalho do usuario e 4 travessas centralizadas em tubo 50 x 20 x 1,2 travessas com corte a
laser, dispensando ouso de solda e encaixada aos pés trave com travamento por parafuso M6,
servindo como distanciador entre o tampo e pés.
ESTRUTURAS LATERAIS (PE TRAVE)
(02 pecas) Estrutura de sustentagéo lateral confeccionado 02 colunas tubo 50 x 50 x 1,2 mm
em tubos de ago de secgéo quadrada, 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas na extremidade superior
por tubo 50 x 50 x 1,2 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com maos
francesas em chapa de ago #16 (1.5mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pés e travessas em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com
@ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.
ESTRUTURA CENTRAL
(01 peca) Pé central formada por 02 colunas em tubo de secgéo quadrada tubo 40 x 40 x 1,2
mm e 01 tubo superior horizontal 50 x 50 x 1,5 mm fixados pelo processo solda MIG/MAG,
além de um tubo redondo 1/2 “ na parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando
assim para que possa receber 2 chapas em ago #20 (0.9) interna e externa de modo a contra
placar por meio de encaixe, fixagdo sendo por meio de aba em formato gancho em recorte com
laser no tubo, formando v&o central entre os tubos verticais de 404 x 40 mm para possibilitar a
subida de fiacdo e a manuteng&o dos mesmos. Acabamento em sapatas niveladoras em nylon,
com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de
piso.
Todas as partes metalicas s&o submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em p6
poliésterfosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008(POR MODULO),
emitido pela propria ABNT (Associagao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra
empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As informagées
constantes no certificado deverao ser suficientes para a correta identificagdo do
produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de avaliagdo emitido por
laboratério acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (engenheiro de seguranga do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA, para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagao técnica;

C. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparagdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
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Determinacdo de aderéncia da tinta, Determinagcdo do brilho da superficie,
medi¢do ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgdnicos para os efeitos de
deformacéo répida e determinagao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo & névoa salina, em corpos de prova que contenham
unides soldadas; apresentar resultado final Ri0

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas; apresentar resultado final Ri0

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

G. Apresentar comprovag¢do de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INVETRO da respectiva industria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I.  Apresentar Declaragdao de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricacdo (Caso licitante seja também o fabricante);

J. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagdo de comercializacdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacao;

K. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagao
de marca, Linha/modelo, e caso haja codigo de certificagao do produto, informa-
lo para comprovag¢ao com a especificagdo técnica e documentagao apresentada.

ITEM 17 — CONJUNTO PLATAFORMA SIMPLES PARA 01 USUARIO
MEDIDA: 1600 X 700 X 740 (L X P X H) MM.

Cor: Tampo platina com estrutura cinza

TAMPO: (01 pegas) Medindo L 1400 x P 700 mm com aspecto flutuante, confeccionados com
chapas de particulas de madeira de media densidade (MDP — Medium Density Particleboard),
com 25 mm deespessura, revestido em ambas as faces por filme termo-prensado de
melaminico com espessura de0,2 mm, texturizado, semifosco e antireflexo. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hotmelt, com arestas arredondadas e raio ergonémico
de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maquina M6,
fixados por meio de buchas metalicas confeccionadas em ZAMAK, e cravadas na face inferior
do tampo, possibilitando a montagem e desmontagem do mével sem danifica-lo. Cada tampo
possui um recorte retangular para acoplamento de caixas elétricas e usinagem com raio de 178
mm na borda posterior que apdés os tampos unidos formara um vao possibilitando o
acoplamento de painel divisor entre estes. A sustentagéo do painel divisor/balconete (opcional)
é feita por meio de suportes em tubo de ago 50x20x1,5 com recorte a laser, fixados ao tampo
por meio de parafusos M6 em buchas metalicas em Zamak.
CAIXA ELETRICA:
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(01 pecgas) confeccionada em duas partes (Tampa e Suporte Tomadas), sendo a tampa
confeccionada em aluminio modelo basculante com abertura 105° fixada ao tampo por meio 02
chapinhas de ago mola e parafuso auto-atarraxante, e a Porta tomada confeccionada em
chapa de ago dobrada com espessura minima 0,9 mm para colocacdo de tomadas elétricas
(padréo ABNT) e recortes quadrados para colocagdo de receptores para plug RJ45 com chapa
de aco tipo espelho removivel, permitindo a substituicdo do padréo de RJ45 quando necessario,
adquirindo apenas um novo espelho com recorte especificado. Com aberturas para passagem
de cabeamento (Tomadas e Plugs n&o inclusos),fixada ao tampo por meio de parafusos auto-
atarraxante.

CALHA LEITO HORIZONTAL:

(01 pegas), para passagem de cabos sob o tampo por toda extensédo da mesa, confeccionada
em chapas de ago dobrada em formato de “U” com espessura minima 0,9 mm. A fixag&o
calhalestrutura é feita por meio de parafusos com rosca métrica M6, permitindo facilmente
remogéao da calha em eventuais manutengdes.

TRAVESSAS DE SUSTENTAGAO HORIZONTAL:

(02 pegas) constituida por tubos de ago de secgéo retangular, sendo 4 travessas em tubo 30 x
20 x1,5 mm posicionadas nas bordas laterais dos tampos, ndo prejudicando o espago util de
trabalho do usuario e 4 travessas centralizadas em tubo 50 x 20 x 1,2 travessas com corte a
laser, dispensando ouso de solda e encaixada aos pés trave com travamento por parafuso M6,
servindo como distanciador entre o tampo e pés.

ESTRUTURAS LATERAIS (PE TRAVE)

(02 pegas) Estrutura de sustentagéo lateral confeccionado 02 colunas tubo 50 x 50 x 1,2 mm
emtubos de ago de secgéo quadrada, 50 x 50 x 1,2 mm, interligadas na extremidade superior
por tubo 50 x 50 x 1,2 mm soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com maos
francesas emchapa de ago #16 (1.5mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito
travamento entre pés etravessas em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com
@ 38 mm e parafuso centra Irosca 3/8” cuja fung&o sera contornar eventuais desniveis de piso.
Subida de fiagéo (1pega) em formato tipo trave, com 2 tubos de seccdo quadrada 40x40x1,5
com suporte superior em formato “ H “ em tubo 15x15x1,2mm, além de um tubo redondo 1/2
“ na parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim para que possa receber
2 chapas e macgo #24 (0.6mm) interna e externa de modo a contraplacar por meio de encaixe,
fixagéo sendo por meio de aba em formato gancho a recorte com laser no tubo. Acabamento
em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.

Todas as partes metdlicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizagéo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em pé
poliésterfosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Certificado de conformidade com a Norma ABNT NBR 13966:2008 (POR
MODULO), emitido pela propria ABNT (Associagcdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora também acreditada pelo Inmetro. As
informagées constantes no certificado deverdo ser suficientes para a correta
identificagdo do produto ou vir acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliagao emitido por laboratério acreditado pelo Inmetro;

B. Laudo de profissional (engenheiro de seguranca do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitagdo do titulo CREA, para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovag¢ao técnica;

C¢. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associacdao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
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Determinagdo de aderéncia da tinta, Determinagdo do brilho da superficie,
medigdo nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de
deformacgéao rapida e determinacdo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo a névoa salina, em corpos de prova que contenham
uniées soldadas; apresentar resultado final Ri0

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas; apresentar resultado final Ri0

F. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo ao dioxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

G. Apresentar comprovagao de atendimento a NBR-14020:2002 e NBR-14024:2004,
através do Certificado de conformidade emitido pela ABNT ou entidade
devidamente acreditada pelo INMIETRO da respectiva industria fabricante dos
mobiliarios;

H. Certificado ambiental de cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

I. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartério, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

J. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartoério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobilidrio contra eventuais defeitos de
fabricagao;

K. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo
de marca, Linha/modelo, e caso haja coédigo de certificagdo do produto, informa-
lo para comprovagao com a especificagcdo técnica e documentacdo apresentada.

ITEM 18 - MESA DE CENTRO EXECUTIVA
MEDIDA: 700 x 700 x 400mm (LXPXH)

Cor: Tampo tabaco com estrutura preta
Tampo superior em MDP, com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme

termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco, e
antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixagdo do tampo/estrutura deve ser feita por
meio de buchas metalicas e parafusos maquina meé.

Estrutura confeccionada com tubos de ago, sendo tubos superiores 30x20x0,9mm formando
um requadro, soldados a tubos de 2 polegadas @ 50,8mm ( pés ) com sapata de regulagem de
nivel, Todo o conjunto metélico é submetido a um pré-tratamento por fosfatizagdo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizacdo) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi-
poliéster em po texturizada, polimerizada em estufa a 200° C por no minimo 10 minutos.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM_ A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Laudo de profissional (engenheiro de seguran¢a do trabalho, médico do trabalho

ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende ao
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requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA, para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovagéao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera-apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagcao Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
Determinagao de aderéncia da tinta, Determina¢cdo do brilho da superficie,
medi¢cdo nao destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de
deformacgao rapida e determinagéo de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

C. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e nao revestido -
Corrosdo por exposicdao a névoa salina, em corpos de prova que contenham
unibées soldadas; apresentar resultado final Ri0

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢cdo a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas; apresentar resultado final Ri0

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicdo ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas;

F. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaragdo de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada
por responsavel devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagao (Caso licitante seja também o fabricante);

H. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagao;

I. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificagdo
de marca, Linha/modelo, e caso haja cédigo de certificagdo do produto, informa-
lo para comprovagdo com a especificagdo técnica e documentagdo apresentada.

ITEM 19 - MESA MULTIUSO TAMPO REVESTIDO EM PVC COM PES TRAVE
MEDIDAS: 2500 X 700 X 740 MM (L X P X A)

Cor: Branca com estrutura branca

Tampo seccionado em 2 pegas, com formato retangular, com 25 mm de espessura em MDF,
selecionadas de pinus e eucalipto reflorestados, aglutinadas com resina sintética termo fixa que
se consolidam sob a agdo conjunta de calor e pressdo. A face inferior do tampo é revestida
com filme termo prensada de melaminico de baixa presséo (BP) na cor branca, com espessura
de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno da
face superior do tampo é usinado 15°, e o revestimento deve ser em pelicula de PVC termo
formavel a vacuo com espessura minima de 0,6 mm, dispensando desta forma o uso de
acabamentos do tipo fitas de bordo ou Perfis de PVC. A fixag&o tampol/estrutura devera ser
feita por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
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Travessas de Sustentagdo, 02 pegas, posicionadas horizontalmente sob ambos os lados do
tampo, constituidas por tubos de ago de seccgédo retangular, 50mm x 20mm x 1,50mm,
interligadas na extremidade superior por méo francesa chapa 1,90mm soldada na travessa
50mm x 20mm x 1,50mm e fixada a estrutura lateral e central por meio de encaixe e fixagéo
parafuso M6.
Estrutura de Sustentacéo Lateral, tipo trave, (2 pegas) confeccionado 02 colunas tubo secg¢édo
quadrada 50 x 50 x 1,9 mm, interligadas na extremidade superior por tubo 50 x 50 x 1,9 mm
soldados pelo processo MIG a 45 graus em diagonal, com maos francesas em chapa de ago
#16 (1.5mm) soldadas ao tubo, permitindo assim o perfeito travamento entre pés e travessas
em tubo, Acabamento em sapatas niveladoras em nylon, com @ 38 mm e parafuso central
rosca 3/8" cuja fungéo sera contornar eventuais desniveis de piso.
Estrutura central:em formato tipo trave, com 2 tubos de secgéo quadrada 40x40x1,5 com
suporte superior em formato * H “ em tubo 16x15x1,2mm, além de um tubo redondo 1/2 “ na
parte inferior estabilizando e travando o conjunto, alinhando assim para que possa receber 2
chapas em ago #24 (0.6mm) interna e externa de modo a contraplacar por meio de encaixe,
fixagcdo sendo por meio de aba em formato gancho a recorte com laser no tubo. Acabamento
em sapatas niveladora sem nylon, com @ 38 mm e parafuso central rosca 3/8” cuja fungéo sera
contornar eventuais desniveis de piso.
Todas as partes metalicas sdo submetidas a um pré-tratamento por fosfatizagéo a base de
zinco (lavagem - decapagem - fosfatizag&o) e pintura eletrostatica em tinta hibrida epoxi em po
poliésterfosco de alta performance, polimerizada em estufa a 200° C.

APRESENTAR JUNTAMENTE COM A PROPOSTA AJUSTADA OS DOCUMENTOS
LISTADOS ABAIXO:

A. Laudo de profissional (engenheiro de seguranc¢a do trabalho, médico do trabalho
ou Ergonomista) devidamente acreditado, atestando que o fabricante atende aos
requisitos da Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do Ministério do
Trabalho, sendo que no caso de engenheiro devera vir acompanhados dos
documentos comprobatérios e ART do profissional assinante junto com o
comprovante de pagamento de quitacdo do titulo CREA, para os casos de
Ergonomista, devera apresentar documento de comprovag¢ao técnica;

B. A empresa fabricante dos produtos devera apresentar certificado emitido pela
ABNT (Associagdo Brasileira de Normas Técnicas) ou outra empresa
certificadora, de Processo de Preparacdo e Pintura em superficies metalicas,
sendo que o documento devera apresentar em seu escopo os seguintes testes:
Determinagdo de aderéncia da tinta, Determinacdo do brilho da superficie,
medi¢cdo ndo destrutiva da espessura de camada seca de revestimentos
aplicados em base, resisténcia de revestimentos orgénicos para os efeitos de
deformagao rapida e determinagao de dureza ao lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme de pintura;

C. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8094/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposi¢cao a névoa salina, em corpos de prova que contenham
uniées soldadas; apresentar resultado final Ri0

D. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 1100 horas
conforme norma NBR 8095/2015 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosao por exposicao a atmosfera umida saturada, em corpos de prova que
contenham uniées soldadas; apresentar resultado final Ri0

E. Apresentar Laudo de desempenho do produto de, no minimo, 550 horas
conforme norma NBR 8096/1983 — Material metalico revestido e ndo revestido -
Corrosdo por exposicdo ao diéxido de enxofre, em corpos de prova que
contenham unibées soldadas;

F. Certificado ambiental de cadeia de custédia do FSC ou CERFLOR, em nome do
Fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira proveniente de
manejo florestal responsavel ou de reflorestamento;

G. Apresentar Declaragao de Garantia, com firma reconhecida em cartorio, emitida <ipa
pelo fabricante do mobiliario, especifica para este processo licitatorio, assmad?(;“ ‘\a“co ,‘%
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por responsével devidamente acreditado, de no minimo 05 (cinco) anos contra
eventuais defeitos de fabricagdo (Caso licitante seja também o fabricante);

H. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizagdo de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo licitatério, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida em cartério, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricagéo;

I. Apresentar Catalogo ou desenho ilustrativo do respectivo item, com identificacao
de marca, Linha/modelo, e caso haja cédigo de certificagao do produto, informa-
lo para comprovagdo com a especificagao técnica e documentagao apresentada.

LOTE : 02

ITEM 01: POLTRONA GIRATORIA COM RELAX SINCRONIZADO, APOIA-BRAGOS
REGULAVEIS E ESPALDAR ALTO PRESIDENTE, COM APOIO PARA CABECA.

Tecido: 100% Poliester crepe

Cor: Preta/base cromada

Poltrona Giratéria com Relax sincronizado, Apoia-Bragos Regulaveis e Espaldar Alto
Presidente, com apoio para cabega, fabricado de acordo com a NBR-13962 da ABNT.

Base giratéria desmontavel com aranha de 05 hastes de formato estampado, cromada,
apoiadas sobre rodizios de nylon, acabamento em poliuretano, com esferas de ago que
facilitam o giro, com 50mm.

Na ponta das hastes encontram-se pinos redondos cravados evitando quebras e jogos.

Ao centro das hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, classe DIN 04.

Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico, com rolamento axial de giro possuindo
arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e
recalibrada, recoberta por capa telescopica injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, para regulagem e
amortecimento de impactos ao sentar, aliviando o impacto na coluna vertebral, através de
sistema automatico de regulagem do relax, e plataforma com regulagem de profundidade do
assento.

Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax sincronizado, com trava em quatro
posigées, mecanismo automatico de regulagem do relax, com buchas de giro e trava injetada
em POM.

Assento, em compensado multilaminado, resinado, 13 mm de espessura, moldado a quente,
curvatura na parte frontal, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 80/85 Kg/m3, com 60
mm de espessura média e contracapa em polipropileno injetado.

Encosto, estrutura em poliamida com reforco em fibra de vidro, com tela flexivel altamente
resistente, na cor preta.

Revestimento em tecido sintético, a escolha no catalogo do fabricante.

Apoio para cabega em estrutura de polimero de engenharia, estofado na parte frontal, com
regulagem de altura e sistema de relax.

Apoia bragos 4D com acabamento em poliuretano injetado, com regulagem de altura, giro
horizontal, deslocamento lateral e deslocamento frontal feitas por bot&o.

Estrutura em poliamida injetada, reforgo de fibra de vidro, 04 posi¢bes regulagem de altura e 70
mm de curso.

Os componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie com fosfato de zinco,
pintura p6, do tipo hibrido poliéster epoxi, isenta de metais pesados, na cor preta, com camada
de 60 microns curadas em estufa temperatura de 200° C.

Dimens6es Aproximadas:
- Largura da Cadeira: 700 mm.
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- Profundidade da Cadeira: 700/950 mm
- Altura Total da Cadeira: 1185/1300 mm
- Altura do Encosto: 542 mm

- Largura do Encosto: 480 mm

- Profundidade do Assento: 460 mm

- LLargura do Assento: 500 mm

- Apoio de cabega: 160 mm

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgéo:

- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descri¢do técnica em documento do fabricante, mengido a norma NR-17, analise e
conclusao, data e validade.

- Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel
timbrado do fabricante da tinta.

- Laudo de conformidade para com as NBR-14961/16 - NBR-8515/16 — NBR-8910/16 —
NBR-8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15, da ABNT, por laboratério
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

- Laudo de conformidade emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para espuma
isenta de CFC.

- Certificacdo CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

- Relatorio de ensaio em nevoa salina conforme NBR-8094:1983 — 5841:2015 — NBR-ISO-
4628:2015, com 1200 horas, com resultado de 0,00% para corrosdo e para empolamento,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.

- Relatério de Ensaio NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes — Determinagdo da Espessura
da Pelicula Seca sobre superficies rugosas - Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO.

- Relatério de Ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinacdo da Aderéncia - Emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO.

- Laudo verificagdo NBR 8095:2015 — Corrosdo por Exposicdo a Atmosfera Umida
Saturada, de no minimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinagdo do
Grau de Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR
ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliagdo da Degradagido de Revestimento, com
Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratoério acreditado pelo INMETRO.

- Laudo verificagdo NBR 8096:2015 — Corrosao por Exposi¢dao ao Didxido de Enxofre, de
no minimo 240 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinacdao do Grau de
Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d 0; e, ABNT NBR ISO 4628-
3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliagdao da Degradacdao de Revestimento, com Resultado
Final: Ri0 - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.

- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricagio.

ITEM 02 - POLTRONA GIRATORIA, PADRAO DIRETOR, COM APOIA BRAGOS
REGULAVEL COM ACABAMENTO DO APOIO EM POLIURETANO.

Tecido: 100% Poliester crepe

Cor: Preta

Encosto de padréo alto, modelo diretor, confeccionado em sua estrutura em material plastico
com tela flexivel altamente resistente, na cor preta.

Apoio lombar em material plastico flexivel injetado com regulagem vertical para a altura.
Assento confeccionado em compensado multilaminado de 15 mm de espessura.

Espuma expandida/laminada de alto desempenho com 60 mm de espessura média e
densidade de 33/37 Kg/ma3.

Revestimento do assento em tecido sintético de poliéster a escolha no catalogo de cores do

fabricante.
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Base giratoria desmontavel com aranha de 05 hastes em Nylon injetado, na cor preta, apoiadas
sobre rodizios de nylon, acabamento em poliuretano, com esferas de ago que facilitam o giro,
com 60 mm.

Na ponta das hastes encontram-se pinos redondos cravados evitando quebras e jogos.

Ao centro das hastes, cone onde se fixa o pistdo a gas, classe DIN 04.

Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico, com rolamento axial de giro possuindo
arruelas de aco temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetado em POM e
recalibrada, recoberta por capa telescépica injetada em polipropileno copolimero na cor preta.
Sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas, para regulagem e
amortecimento de impactos ao sentar, aliviando o impacto na coluna vertebral, através de
sistema automatico de regulagem do relax, e plataforma com regulagem de profundidade do
assento.

Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax sincronizado, com trava em quatro
posicdes, mecanismo automatico de regulagem do relax, com buchas de giro e trava injetada
em POM.

Mecanismo flange de apoio da cadeira com sistema de relax sincronizado, com trava em quatro
posi¢des, manipulo de ajuste da tensédo da mola, com buchas de giro e trava injetada em POM
e componentes unidos por solda do tipo MIG, em chapas de aco SAE 1020 FQD com 03 mm
de espessura, formando um conjunto para posterior montagem por parafusos.

Apoia brago em polipropileno copolimero injetado com alma de ago, SAE 1020, cromado, com
07 posigbes de regulagem de altura através de botéo, totalizando 85 mm de curso, com
acabamento do apoio em poliuretano, dispositivo de regulagem do brago nas laterais, de
ambos os lados dos bragos, de forma ovalada, permitindo ajustes de forma ergonémica para o
usuario, nas trés diregoes.

Chapa para fixagdo no assento com 02 furos oblongos, permitindo regulagem lateral por
parafusos sextavados zincados com sistema travante.

Ligagdo do assento ao encosto bem como dos bragos feitos por porcas de garras de
travamento duplo, ambos os lados evitando quebras, e parafusos sextavados com sistema
travante.

Componentes metélicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a pd, do tipo hibrido poliéster epoxi, cor preta semifosco lisa, com camada de
60 microns e cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.
Medidas aproximadas do produto:

- Altura total da cadeira: 960/1080 mm.

- Largura total da cadeira: 700/870 mm.

- Altura minimo-maxima: 450/570 mm.

- Altura do encosto: 520 mm.

- Largura do encosto: 470 mm.

- Profundidade do assento: 490 mm.

- Largura do assento: 495 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgéo:

- Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descrigdo técnica em documento do fabricante, men¢ao a norma NR-17, analise e
conclusao, data e validade.

- Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel
timbrado do fabricante da tinta. .

- Laudo de conformidade para com as NBR-14961/16 - NBR-8515/16 — NBR-8910/16 —
NBR-8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15, da ABNT, por laboratoério
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

- Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo INMETRO para espuma isenta

de CFC.
- Certificagao CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.
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- Relatério de ensaio em nevoa salina conforme NBR-8094:1983 — 5841:2015 — NBR-ISO-
4628:2015, com 1200 horas, com resultado de 0,00% para corrosédo e para empolamento,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.

- Relatorio de Ensaio NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes — Determinagdo da Espessura
da Pelicula Seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de Ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinagdo da Aderéncia.

- Laudo verificagdo NBR 8095:2015 — Corrosdo por Exposigdo a Atmosfera Umida
Saturada, de no minimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinagao do
Grau de Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR
ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliacao da Degradagao de Revestimento, com
Resultado Final: Ri0.

- Laudo verificagdo NBR 8096:2015 — Corrosdo por Exposi¢cao ao Didxido de Enxofre, de
no minimo 240 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinacdao do Grau de
Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d 0; e, ABNT NBR ISO 4628-
3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliacdo da Degradacao de Revestimento, com Resultado
Final: Ri 0.

- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricagéo.

ITEM 03 - POLTRONA FIXA, PADRAO DIRETOR, COM APOIA BRAGCOS FIXO
INTEGRADOS A ESTRUTURA DA CADEIRA, COM ACABAMENTO EM POLIPROPILENO.
Tecido: 100% Poiliester crepe

Cor: Preta/base cromada

Poltrona fixa, padréo diretor, com apoia bragos fixo integrados a estrutura da cadeira, com
acabamento em polipropileno, fabricada de acordo com a NBR-13962 da ABNT.

Encosto de padréo alto, modelo diretor, confeccionado em sua estrutura em material plastico
com tela flexivel altamente resistente, na cor preta.

Assento confeccionado em compensado multilaminado de 15 mm de espessura.

Espuma expandida/laminada de alto desempenho com 60 mm de espessura média e
densidade de 33/37 Kg/m3, isento de CFC.

Revestimento do assento em tecido sintético de poliéster a escolha no catalogo de cores do
fabricante.

Apoia bragos fixos, integrados a estrutura da cadeira com acabamento em polipropileno
copolimero injetado na cor preta, fixados ao tubo de ago do brago através de parafusos.
Ligacdo do assento ao encosto bem como dos bragos feitos por porcas de garras de
travamento duplo, ambos os lados evitando quebras, e parafusos sextavados com sistema

travante.
Estrutura de sustentagdo em tudo industrial redondo, 25,40 mm, parede de 2,25 mm, cromada,

na forma de “S”.

Componentes metdlicos devem possuir tratamento de superficies interna e externa com fosfato
de zinco, pintura a pd, do tipo hibrido poliéster epoxi, cor preta semifosco lisa, com camada de
60 microns e cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

- Medidas aproximadas do produto:
- Altura total da cadeira: 1000 mm.

- Largura total da cadeira: 580 mm.
- Altura do encosto: 520 mm.

- Largura do encosto: 470 mm.

- Profundidade do assento: 490 mm.
- Profundidade total: 650 mm.

- Largura do assento: 495 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este érgéo:

- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
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timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descrigdo técnica em documento do fabricante, meng¢do a norma NR-17, analise e
conclusido, data e validade.

- Laudo de conformidade para com as NBR-14961/16 - NBR-8515/16 — NBR-8910/16 —
NBR-8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15, da ABNT, por laboratorio
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.

- Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo INMETRO para espuma isenta
de CFC.

- Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel
timbrado do fabricante da tinta.

- Certificagdo CERFLOR em nome do fabricante dos produtos ofertados.

- Relatério de ensaio em nevoa salina conforme NBR-8094:1983 — 5841:2015 — NBR-ISO-
4628:2015, com 1200 horas, com resultado de 0,00% para corrosdo e para empolamento,
emitido por laboratorio acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.

- Relatério de Ensaio NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes — Determinagdo da Espessura
da Pelicula Seca sobre superficies rugosas.

- Relatério de Ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinagdo da Aderéncia.

- Laudo verificagio NBR 8095:2015 — Corrosao por Exposi¢cdo a Atmosfera Umida
Saturada, de no minimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinag¢é@o do
Grau de Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR
ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliagao da Degradagao de Revestimento, com
Resultado Final: Ri0.

- Laudo verificagio NBR 8096:2015 — Corrosdo por Exposigdo ao Dioxido de Enxofre, de
no minimo 240 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinacdo do Grau de
Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d 0; e, ABNT NBR ISO 4628-
3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliagdo da Degradacao de Revestimento, com Resultado
Final: Ri 0.

- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricagao.

ITEM 04 - CADEIRA FIXA, PES NA FORMA DE A, SEM APOIA BRAGOS, CROMADA.
Cor: 02 azul marine

02 Verde lima

02 Vermelho apple

02 Laranja

02 Cinza

Assento moldado de forma anatémica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, lisa, sem marcas ou nervuras, com 08 mm de
espessura, na base do assento, contracapa de mesmo material, medindo 420x375x25 mm,
com 04 dispositivos de silicone para prote¢do do produto quando em empilhamento, furagéo
com 16 parafusos para travamento da base fixa ao assento, através de parafusos zincados,
com nervuras internas para reforgo de estrutura.

Encosto moldado de forma anatdmica obedecendo a normas de ergonomia, concha em
polipropileno copolimero de alta resisténcia, espessura 08 mm, dispositivo lateral em ambos os
lados, permitindo acoplar bagos, segundo a necessidade, medindo 110x20 mm.

Estrutura tnica em formato arco “A”, confeccionada em barra redonda de ago SAE 1020 com
12,7 mm de diametro.

Todos os componentes metalicos devem possuir tratamento anticorrosivo de superficies interna
e externa com fosfato de zinco, posterior acabamento em cromo de alta resisténcia.

Dimensdes aproximadas do produto:
- Largura total: 535 mm.

- Profundidade: 510 mm.

- Altura total da cadeira: 815 mm.

- Altura do encosto: 305 mm.

- Largura do encosto: 445 mm.

- Profundidade do assento: 455 mm.
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- Largura do Assento: 465 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgéo:

- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descri¢dao técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e
conclusao, data e validade.

- Relatério de conformidade para com a NBR-13962 da ABNT, imitido por laboratério

acreditado pelo INMETRO.
- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricagao.

ITEM 05 - CADEIRA FIXA TIPO LONGARINA, 03 LUGARES SEM APOIA BRACOS,
ESTRUTURA CROMADA.

Tecido: 100% Poliester crepe

Cor: Preta

Assento fabricado em compensado multilaminado de 14 mm de espessura, espuma
expandida/laminada de alta performance, com 40 mm de espessura media e densidade de
33/37 Kg/m3.

Encosto fabricado em compensado multilaminado de 14 mm de espessura, espuma
expandida/laminada de alta performance, (AP), com 40 mm de espessura media e densidade
de 33/37 Kg/m3.

Revestido em material sintético, com acabamento em poliuretano, couro ecoldgico, na cor a
escolha no catalogo do fabricante.

Estrutura em tubo em aco industrial quadrado 50x50 mm, parede interna com espessura de
1,560 mm, que liga e estrutura os pés da longarina.

Pés em tudo de ago industrial redondo 31,75 mm, com parede interna de 1,90 mm e
acabamento com ponteiras de polipropileno injetado na cor preta.

Encaixe dos pés na travessa confeccionado em tubo de acgo industrial retangular SAE 1020
com 30x70 mm e parede de 1,20 mm.

Os componentes metélicos devem possuir tratamento anticorrosivo de superficies interna e
externa com fosfato de zinco, pintura a pé do tipo hibrida poliéster epdxi na cor preta, cromado
nos pés, com espessura de camada que atende a requisitos de resisténcia e durabilidade,

isenta de metais pesados.

Dimensdes aproximadas:

- Largura total da longarina: 1535 mm.
- Profundidade: 570 mm.

- Altura total da longarina: 880 mm.

- Altura do encosto: 380 mm.

- Largura do encosto: 470 mm.

- Profundidade do assento: 440 mm.

- Largura do Assento: 470 mm.

- Altura do ch&o ao assento: 450 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgédo:

- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descri¢do técnica em documento do fabricante, mencdao a norma NR-17, analise e

conclusao, data e validade.
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- Laudo de conformidade para com a NBR-16031 da ABNT por laboratério acreditado
pelo INMETRO.
- Laudo de conformidade para com as NBR-14961/16 - NBR-8515/16 — NBR-8910/16 —
NBR-8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15, da ABNT, por laboratério
acreditado pelo INMETRO - Espumas de PU flexiveis.
- Laudo de conformidade emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO para espuma
isenta de CFC.
- Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel
timbrado do fabricante da tinta.
- Certificagao CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.
- Relatorio de ensaio em nevoa salina conforme NBR-8094:1983 — 5841:2015 — NBR-ISO-
4628:2015, com 1200 horas, com resultado de 0,00% para corrosdo e para empolamento,
emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO, em nome do fabricante.
- Relatério de Ensaio NBR 10443/2008 — Tintas e Vernizes — Determinagao da Espessura
da Pelicula Seca sobre superficies rugosas - Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO.
- Relatorio de Ensaio NBR 11003:2009 — Tintas — Determinagdo da Aderéncia - Emitido
por laboratorio acreditado pelo INMETRO.
- Laudo verificagdo NBR 8095:2015 — Corrosdao por Exposicdo a Atmosfera Umida
Saturada, de no minimo 400 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determina¢ao do
Grau de Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d0/t0; e, ABNT NBR
ISO 4628-3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliagao da Degradagao de Revestimento, com
Resultado Final: Ri0 - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
- Laudo verificagao NBR 8096:2015 — Corrosao por Exposi¢cao ao Didxido de Enxofre, de
no minimo 240 horas, avaliando: ABNT NBR 5841/2015 — Determinagdo do Grau de
Empolamento de Superficies Pintadas, com Resultado Final: d 0; e, ABNT NBR ISO 4628-
3/2015 — Tintas e Vernizes — Avaliacao da Degradacido de Revestimento, com Resultado
Final: Ri0 - Emitido por laboratério acreditado pelo INMETRO.
- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricagao.

ITEM 06 - SOFA COM 02 PES EM AGO TUBULAR REDONDO CROMADO, 1 LUGAR.
Cor: Preto

Assento almofada de espuma expandida com 150 mm de espessura média e densidade de 26
Kg/m3.

Compensado multilaminado de 10 mm.

Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Revestimento em tecido sintético, com acabamento em poliuretano, couro ecoldgico, a escolha
no catalogo do fabricante.

Encosto compensado multilaminado de 18 mm de espessura.

Espuma expandida com 40 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Espuma expandida com 30 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Revestimento em tecido sintético, com acabamento em PU, couro ecologico.

Laterais em chapa de Eucatex de 03 mm de espessura.

Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Revestimento em tecido sintético, com acabamento em poliuretano, couro ecoldgico, a escolha
no catalogo do fabricante.

Estrutura em madeira de 01 polegada, 25,40 mm.

Estrutura tubolar externa confeccionada em tubo de ago industrial redondo SAE 1020 com
25,40 mm de diametro, uma polegada, parede de 2,25 mm e base da estrutura em tubo de ago
industrial redondo SAE 1020 com 15,87mm de diametro (5/8) e parede de 1,90 mm,
emoldurando o sofa, cromado.

Os componentes metalicos devem possuir tratamento anticorrosivo de superficie interna e

externa com fosfato de zinco.
Acabamento em cromo de alta resisténcia, 45 microns de espessura média.
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Dimensdes aproximadas do produto:
- Profundidade 850 mm.

- Atura até o assento 400 mm.

- Altura total 710 mm

- Altura do encosto 350 mm

- Profundidade do assento 500 mm

- Largura total do sofa 900 mm

- Largura do apoio de brago 550 mm.

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgéo:

- Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdao a norma NR-17, analise e

conclusio, data e validade.
- Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo INMETRO para espuma isenta

de CFC.
- Certificagdo CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.
- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricacao.

ITEM 08 - SOFA COM 02 PES EM AGO TUBULAR REDONDO CROMADO 02 LUGARES.
Cor: Preto

Assento almofada de espuma expandida com 150 mm de espessura média e densidade de 26
Kg/m3.

Compensado multilaminado de 10 mm.

Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Revestimento em tecido sintético, com acabamento em poliuretano, couro ecolégico, a escolha
no catalogo do fabricante.

Encosto compensado multilaminado de 18 mm de espessura.

Espuma expandida com 40 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Espuma expandida com 30 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Revestimento em tecido sintético, com acabamento em PU, couro ecologico.

Laterais em chapa de Eucatex de 03 mm de espessura.

Espuma expandida com 20 mm de espessura media e densidade de 23 Kg/m3.

Revestimento em tecido sintético, com acabamento em poliuretano, couro ecolégico, a escolha
no catalogo do fabricante.

Estrutura em madeira de 01 polegada, 25,40 mm.

Estrutura tubolar externa confeccionada em tubo de ago industrial redondo SAE 1020 com
25,40 mm de diametro, uma polegada, parede de 2,25 mm e base da estrutura em tubo de ago
industrial redondo SAE 1020 com 15,87mm de diametro (5/8) e parede de 1,90 mm,

emoldurando o sofa, cromado.
Componentes metalicos possuem tratamento anticorrosivo de superficies interna e externa com

fosfato de zinco.
Acabamento em cromo de alta resisténcia, 45 microns de espessura média.

Dimensdes aproximadas do produto:
- Profundidade 850 mm.

- Atura até o assento 400 mm.

- Altura total 710 mm

- Altura do encosto 350 mm

- Profundidade do assento 500 mm

- Largura total do sofa 1350 mm

- Largura do apoio de brago 5650 mm.
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O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgéo:

- Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e
sua descrigdao técnica em documento do fabricante, men¢cdo a norma NR-17, analise e
concluséo, data e validade.

- Laudo de conformidade por laboratdrio acreditado pelo INMETRO para espuma isenta
de CFC.

- Certificagdo CERFLOR/FSC em nome do fabricante dos produtos ofertados.

- Garantia expressa do fabricante de 05 anos contra defeitos de fabricagao.

ANA PAULA SALES
Pregoeira
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PREGAQ PRESENCIAL N° 003/2018
ANEXO Il - PROPOSTA DE PRECO

DADOS DO LICITANTE
Proponente:
Endereco:
CNPJ: I.E.
CEP: Fone:
E-mail:
Representante legal:
[\ (o711 1= OO OO P RO PP PR TR PPPPPPRRRPPIN
RG: ....5500 i ssnsvsansms s e s s es sa s s
CPF: e
1. Local de entrega: de segunda a sexta, das 08h00min as 17h00min horas, em posto préprio
da “Contratada”.
LOTE 01
ITEM Produto Quant. Marca Valor Unit. Valor Total
01 Mesa Reunido Retangular Tampo PVC, 01
med. 3200 X 1100 X 740 (L XP X H) MM.
02 Mesa Reta, med. 1200 X 600 X 740 (L X P 01
X H) Mm.
03 Gaveteiro Fixo 01 Gaveta Caixa em Ago, 02
med. 300 X 440 X 164(L X Px H) Mm
Mesa Gerencia, Med 2200 X 800 X 740 (L
04 X P X H) Mm. 01
05 Gaveteiro Vol 2 Gavetas E 1 Gavetao 01
Med 394 X 446 X 647Mm ( LXPXA)
06 Armario Baixo Staff Fechado 2 Portas 01
Med. 800 X 500 X 740Mm (LXPXA)
07 Armario Baixo Staff 2 Gavetas, Med 800 02
X 500 X 740Mm
Mesa Reunidao Redonda, med. 1500 X H
08 740 Mm. 01
09 Mesa Geréncia 1200 X 800 X740 (LXP 01
X H) Mm.
10 Conjunto Plataforma Dupla Para 04 01
Usuérios 2800 X 1400X 740 (L X P X H)
Mm.
11 Painel Divisor Frontal Em Mdp P/ 03
Conjunto Plataforma 1100 X 15 X 360
(Lxpxa) Mm.
12 Gaveteiro Volante 02 Gavetas E 01 8
Gavetdo 294 X 446 X 647 Mm (Lxpxa).
13 Armario Baixo 04 Portas 1400 X 500 X 01
740 Mm (Lxpxa).
14 Armario Suspenso Porta Basculante 800 10
X 335 X 440 Mm (Lxpxa).
15 Armario Medio 02 Portas 800 X 500 X 01
1000 Mm (Lxpxa).
16 Conjunto Plataforma Simples Para 02 01
Usuérios 3200 X 700X 740 (L X P X H)
Mm.
17 Conjunto Plataforma Simples Para 01 01
Usuérios 1600 X 700X 740 (L X P X H)
Mm.
18 Mesa De Centro Mdp 700 X 700 X 400 ( L 01
XP XH)Mm.
19 Mesa Muitiuso Tampo Revestido Em 01
Pvc Com Pés Traves 2500 X 700 X
740Mm (LXPXH)
VALOR TOTAL DO LOTE
LOTE 02

N2
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ITEM Produto Quant. Marca Valor Unit. Valor Total
01 Poltrona Giratéria com Relax 01

sincronizado, Apdia-Bragos Regulaveis

e Espaldar Alto Presidente, com apoio

para cabega, base cromada.

02 Poltrona giratéria, padréao diretor, com 25
apoia bragos regulavel com acabamento

do apoio em Poliuretano.

03 Poltrona fixa, padrao diretor, com apoia 2
bragos fixo integrados a estrutura da

cadeira, com acabamento cromado

04 Cadeira fixa, pés na forma de A, Sem 1 0
apoia bragos, cromada.

05 Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares 01
sem apoia bragos, estrutura cromada.
Sofa com 02 pés em aco tubular

06 redondo cromado, 1 lugar. 02

07 Sofa com 02 pés em aco tubular 01

redondo cromado 02 lugares.

VALOR TOTAL DO LOTE

DESCRIGAO DOS ITENS PROPOSTOS NA TABELA ACIMA:
(PREENCHIMENTO DO LICITANTE)

v’ Adverte-se que a simples apresentagdo desta Proposta sera considerada
como indicagdo de que inexistem fatos que impegam a participacao do licitante neste
certame.

Prazo de entrega: Conforme item 10.1 do Edital.
Prazo de pagamento: Conforme item 11.2 do Edital.

Validade da Proposta: 60 dias.

DECLARO que o pre¢o acima indicado contempla todos os custos diretos e
indiretos incorridos na data da apresentagdo desta proposta incluindo, entre outros:
tributos, encargos sociais, material, despesas administrativas, seguro, frete e lucro.

DECLARO, sob as penas da lei, que os produtos ofertados atendem todas as
especificagdes exigidas neste anexo.

,em de de 2018.

Assinatura do representante legal
Nome do representante legal
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ANEXO Ill - MODELO DE PROCURACAO

PROCURAGCAO "EXTRA JUDICIA"

OUTORGANTE: ... , pessoa juridica de direito privado, inscrita no CNPJ sob o
N° e , com sede na Rua ........ccccvvvvviciiiiiiieeee I L , bairro ... , ha
cidade de ... , Estado de ... , neste ato representada
peloa) ... s (sécio/diretor), Sr. (@) ..coooveerinnne Y e (nacionalidade), ...........c.........
(estado civil), ..o, (profissao), portador(a) do RG n° ................. e do CPF N .. ,
residente e domiciliado na Rua ..................... N | J— , na cidade de ..........cccconnn.n. , Estado
de i , mmmemm————

OUTORGADO(S):Sr. () oo Y e (nacionalidade), .................. (estado
Civil), i (profisséo), portador(a) do RG n® ..........ccoeeeee edoCPFN°............... , residente
e domiciliado na Rua .................. N o L , bairro ... ,hacidade de ...................... , Estado
de .o, R

PODERES: ao(s) qual(ais) confere amplos poderes para representar a empresa no procedimento
licitatorio, especificamente na licitagdo modalidade Pregéo Presencial n® 003/2018, da Camara
Municipal da Estancia Turistica de Holambra, podendo para tanto prestar esclarecimentos, assinar
atas e declaragées, visar documentos, receber notificagdes, interpor recurso, manifestar-se quando
a desisténcia deste e praticar todos os demais atos inerentes ao referido certame.

Outorgante

(ANEXAR COPIA DO RG E CPF DO OUTORGANTE)
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PREGAO PRESENCIAL N° 003/2018

ANEXO IV — TERMO DE CREDENCIAMENTO
A empresa , com sede na , C.N.PJ. n° ,
representada pelo(a) Sr.(a) , CREDENCIA o(a) Sr.(a) )
(CARGO), portador(a) do R.G. n° e CPF n°

para representa-la perante a Camara Municipal da Estancia Turistica de Holambra na licitagao de
modalidade Pregéo Presencial N° 003/2018, que tem por objeto a AQUISICAO DE MOBILIARIO,
CONFORME TERMO DE REFERENCIA, podendo formular lances, negociar pregos e praticar
todos os atos inerentes ao certame, inclusive interpor e desistir de recursos em todas as fases

licitatorias.

,em de de 2018.

(Assinatura do(a) Outorgante)
Nome:
R.G.:
Cargo:

Devera acompanhar a Carta de Credenciamento:
v Copia do Estatuto ou Contrato Social da empresa proponente;
v Carteira de identidade ou documento equivalente do (a) credenciado (a) que sera solicitado no

momento do credenciamento.

Observacgio: Tais documentos, obrigatoriamente, sob pena de n&o ser aceito o credenciamento, devem ser
firmados por tantos responsaveis pela empresa, quantos estabelega o contrato social ou estatuto de
constituigdo, com permissdo para outorgar poderes no que tange a sua representatividade.
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PREGAO PRESENCIAL N° 003/2018

ANEXOV -DECLARACAQ DE HABILITACAQ

Eu (nome completo), RG n° , representante
legal da (denominagdo da pessoa juridica), CNPJ n°
DECLARO, sob as penas da lei, que a empresa cumpre plenamente as eX|genC|as e 0s requ|S|tos
de habilitacdo previstos no instrumento convocatério do Pregdo Presencial n® 003/2018, realizado
pela Camara Municipal da Estancia Turistica de Holambra, inexistindo qualquer fato impeditivo de

sua participagao neste certame.

,em de de 2018.

Representante Legal
Nome:
R.G.:
Cargo:




Camara Municipal da Estancia Turistica de Holambra

Estado de Sao Paulo
Tel.: (19) 3802-1625

CNPJ 67.172.312/0001-53 (19) 3802-1487
PREGAO PRESENCIAL N° 003/2018

DECLARO, sob as penas da lei, sem prejuizo das sang¢bes e multas previstas neste ato
convocatorio, que a empresa (denominagéo da pessoa juridica), CNPJ
n° é microempresa ou empresa de pequeno porte, nos termos do
enquadramento previsto na Lei Complementar n°® 123, de 14 de dezembro de 2006, cujos termos
declaro conhecer na integra, estando apta, portanto, a exercer o direito de preferéncia como critério
de desempate no procedimento licitatério do Pregdo Presencial N° 003/2018, realizado pelo Camara
Municipal da Estancia Turistica de Holambra.

, em de 2018.

Representante legal

Nome:
R.G.:
Cargo:
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PREGAO PRESENCIAL N° 003/2018

ANEXO VIl - DECLARACAO DE SITUACAO REGULAR PERANTE O MINISTERIO

DO TRABALHO
Eu (nome completo), representante legal da
empresa (nome da pessoa juridica), interessada em

participar do Pregdo Presencial N° 003/2018, Camara Municipal da Estancia Turistica
de Holambra, declaro, sob as penas da lei, que, nos termos do § 6° do artigo
27 da Lei n° 6544, de 22 de novembro de 1989, a
(nome da pessoa juridica) encontra-se em situagdo regular perante o Ministério do
Trabalho, no que se refere a observancia do disposto no inciso XXXIII do artigo 7° da
Constituicdo Federal.

,em de de 2018.

Representante Legal
Nome:
R.G.:
Cargo




